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Wersja : 12.2021

Emalia silikonowa ter moodpor na do 400°C 14.4
aluminiowa
Symbol PKWiU: 20.30.12.0-71-0085-XX
KTM: 13174886850-5XX
Kolorystyka aluminiowa
Norma: ZN/RAFIL - 2889:1998; rodzaj A

Przeznaczentie

1. Do malowania powierzchni metalowych uprzednio zagywanych farh silikonowg
do gruntowania odpogn do 400°C produkcji RAFIL, nie naranych na bezpoednie
dziatanie czynnikbw atmosferycznych oraz eksploammyeh do temp. 400°C oraz jako
preparat do odnawiania pojazdéw stosowany do mal@avgoowierzchni metalowych
podzespotéw samochodowych (elementy silnika, ruygleehowe itp.).

2. Jako warstwa doszczelriep w zestawie z fagb epoksydow grubopowtokovy
EPOKSYKOR AL mage by stosowana wewstrz | na zewgptrz pomieszcze
w naraeniu na dziatanie czynnikow atmosferycznych i terapgy do 250°C.

Wyréb przeznaczony do profesjonalnego stosowarodrzg z Dyrektywy 1999/13/EC.

Do malowania elementow metalowych, ktore nie przenmbchzen oraz nie maj wptywu
na sztywnéc i statecznéé obiektu.

Charakterystyka ogdélna Utwardzone powitoki emalii charakteryaugic dobrym kryciem,
dobrymi wilasnéciami mechanicznymi (przyczepsto twarddg¢, $cieralngé, udarnde,
elastycznéct), odporndcia powtoki na okresowe dziatanie wody, roztworow sghaliw
ptynnych, oleju silnikowego i odporicia na ciagte dziatanie temperatury do 400°C.

Wiasnaici wyrobu

- gestai¢, glent, najwyze; 1,2

- lepkas¢ mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp.2@°C, s 30 +40

- zawartd¢ czesci lotnych, % wag., najwaej 52

- zawartd¢ czesci nielotnych, % obj. 30

- gruba¢ warstwy: mokrejum 30 +50
suchgin 10+ 20

- zalecana il& warstw 1+2

- zwzycie teoretyczne przy grubc 10 um w driym? 0,03

- temperatura zaptonfC, co najmniej 26

- okres gwarancji, miesty 6
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Stosowanie

1. Podice: 1. Podiae zagruntowane fagb silikonowg termoodpora do 400 °C winno by
czyste i suche. Dopuszcza stosowanie emalii bezp@dnio na suche podie stalowe,
odtluszczone i oczyszczone do stopnia Swg®N-EN 1ISO 8501-1.

2. Podlaze zagruntowane fagbepoksydow grubopowlokowy EPOKSYKOR AL winno by
czyste i suche.

2. Metody naktadania: Natrysk hydrodynamiczny, pneumatycznydpel.
Parametry natrysku hydrodynamicznego*:
srednica dyszy: 0,23 + 0,33 mm (9,6 0,013")
dnienie na dyszy 120 - 200 baréw
Natrysk pneumatyczny: lepkai¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.2@ °C: 25<35 s
* Parametry natrysku podano przykladowo. W indywidyelh przypadkach zastosowa
naley dopasowa lepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustal¢é optymalne parametry
natrysku.

Uwaga! Przy malowaniu natryskiem w przypadku zjawiska tmuchego natrysku” rozciczy
wyrdb dodatkiem do 10% rozaiealnika.

3. Przygotowanie emalii:Przed uyciem emak nalery dokladnie wymieszai w razie potrzeby
rozcieaczy¢ rozcienczalnikiem.

Rozcikczalnik: do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 20.30.22.0-06-000kX KTM: 1318-124-01010-0XX
Rozcikczalnik do mycia aparatury;jak wyzej
4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wyzsza ni 35°C, i 0 3C wyzsza od temperatury
punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
- temperatura otoczenia niezsza nk 5°C i nie wyzsza ni 35°C.

5. Czas schniciaw temp. 206C + 5°C: stopi&d 7 - 1 h
Powtoki przed wypalaniem w piecu nglavstpnie podsuszyw temp. 20C w czasie 0,5 h.
W przypadku koniecZob malowania urzdzei, ktére ledg pracowaly w temperaturach
200-408C, malowanie wykonuje &iw temp. otoczenia w sposéb rasigcy: naktada
st warstwe farby silikonowej termoodpornej do 4@ a nastpnie metod ,mokro na
mokro”(w odgpie do 1 h) naklada gi warstwe emalii silikonowej termoodpornej.

Utwardzenie natonych powilok nagpuje pod wplywem temperatury pageg)
w aparaturze w czasie eksploatacji.

6. Poprzednie wymalowaniét. farba silikonowa do gruntowania odporna do°@)0
tgczna grubé¢ podktadu i emalii nie powinna przekraéz0+35 pm. Dopuszcza @i
nakladanie 2 warstw emalii bez gruntoisa na hczry gruboé max 35 pm. Drug
warstw naklada metod ,mokro na mokro” (w odstpie ok. 1 h), albo po catkowitym
ostygrriu uprzednio nakonej i wypalonej warstwy. Nakladanie grubszych pdwt
mee powodowa pekanie powtoki i odpryskiwanie od podéow czasie eksploataciji.
2. farba epoksydowa grubopowtokowa EPOKSYKOR AlLdukeji RAFIL.
Po zagruntowaniu podia farby EPOKSYKOR AL natg po uptywie co najmniej 4 + 5 h
nateyé 1+2 warstwy emalii silikonowej termoodpornej alumoiwej na grub&¢ max. 40um.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki emalii naje przestrzega zasad
i przepis6w BHP i p. po zawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.
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Przechowywanie, transpart Wyrob naley przechowywa zgodnie z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamytgych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych,
z dala odzrédet ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zawrthch intensywnie
wietrzonych, w temperaturze do 25°Tansport zgodnie z ww. nogmw opakowaniach
producenta, w warunkach zabezpigcgah przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
zgodnie z obowdujacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe Wyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Produkt przeznaczony jest do stosowaniageamie w instalacjach.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub nietypowych zastosowa nalezy skonsultowéa sie

z producentem lub przeprowaélzprobne wymalowanie we wtasnym zakresie. Poszcmeg@artie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potydkucelu unikngcia
réznic naley, powierzchng stanowica odrebrng catas¢ architektoniczg, pomalowé w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
z réznych partii produkcyjnych polecaesich wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczaiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie @awzmian w treci karty
technicznej bez uprzedniego informowania o tym iakaclbiorcéw.
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