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Far ba epoksyestrowa do gruntowania

pradoprzewodzaca uniwer salna

Symbol PKWiU: 20.30.12.0-20-0088-XX
KTM: 1317-42B8B0-9XX

Kolorystyka szara
Norma: ZN/RAFIL SA - 2815:2004

Przeznaczenie Do przeciwkorozyjnego zabezpieczania stalowych paehni blach
karoseryjnych i innych elementéw stalowychgczonych metogl zgrzewania elektrycznego
oporowego. Farba me by stosowana jako podkiad pod tradycyjne wyroby lakiee oraz
wyroby wodorozciégczalne nakladane metpdlektroforezy.

Do malowania elementow metalowych, ktore nie przenmbchzen oraz nie maj wptywu
na sztywnéc i statecznéé obiektu.

Charakterystyka ogolnaPowtoki charakteryzgjsic dobi przyczepnécia do podiaa, dobrymi
wiasciwosciami antykorozyjnymi i fizykomechanicznymi (elasgnas¢, odporngéé¢ na uderzenia

I zarysowanie), odporsoiag na dziatanie podwyszonej temp. (do 180°C) oraz przewpgad
elektryczny, daki czemu wykazuyj przydatné¢ do zgrzewania oporowego. Farba polecana jest
do stosowania szczegOlnie w przétey motoryzacyjnym jako ochrona wegtrznych
powierzchni karoserii, niedaginych do malowania po morita

Wiasnagici wyrobu

- gestas¢ wyrobu, g/cni, max. 2,25
- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4
w tem@.22°C, s 40 + 65
- zawartd¢ czesci lotnych, % wag., max. 23
- zawartdc¢ czgsci nielotnych, % obj. 42
- gruba¢ warstwy mokrejum 70
suchgm 30
- zwzycie teoretyczne przy grubc 30 um, dn?/m? 0,07
- zalecana il& warstw 1+2
- temperatura zaptonfC 26
- okres gwarancji od daty produkcji, miesi 6
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Stosowanie

1. Podice: Podiae stalowe powinno léysuche, odtluszczone i oczyszczone do stopnia Savg@yz
PN-EN ISO 8501 - 1.

2. Metody naktadania:
- pedzel lepkas¢ handlowa
- natrysk pneumatycznylepka¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.22°C: 25 + 30 s,
- natrysk hydrodynamicznylepkai¢ handlowa

Parametry natrysku hydrodynamicznego®*:
srednica dyszy: 0,33 - 0,48 m@yoOL3 - 0,019")
cisnienie na dyszy: 150 - 300 baréw

*Parametry natrysku podano przyktadowo. W indywidyeth przypadkach zastosoiva
naley dopasowa lepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustalié optymalne parametry
natrysku.
3. Przygotowanie farby:Przed przysipieniem do malowania fagbnalezy doktadnie wymiesza
w opakowaniu i w razie potrzeby rozagiey¢ rozcieiczalnikiem.
Rozcieiczalnik: do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 20.30.22.0-06800XX; KTM: 1318-124-01010-0XX

Rozciaeiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temp. podtaa nie nisza ni 5°C i nie wyzsza ni 35°C, i 0 3°C wyzsza od temp. punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
- dobra wentylacja,
- temp. otoczenia niez8za nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C.

5. Czas schniciaw temp. 20t 2 °C i przy wilgotnaci wzglednej powietrza 5% 5%:

pytosuchd¢ (stopier 1), nie wecej niz - 15 minut
sucditadotykowa (stopig 4), nie wecej niz - 1lh
suciéccatkowita (stopi# 7), nie wecej niz - - 2h

Czasy te mag ulec zmianie wraz ze zmiantemperatury, wilgotnei powietrza, warunkow
wentylaciji, ilgci warstw i grubdci powtoki.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgtdu na lotne i palne sktadniki farby najeprzestrzega zasad
i przepiséw BHP i p. po zawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Wyr6b naley przechowywéa zgodnie 2z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamktych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonydala od
zrédet ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zagtioh intensywnie wietrzonych, w temp. do 25°C.
Transport zgodnie z ww. nognw opakowaniach producenta, w warunkach zabezpmnzd przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie z obpuyicymi przepisami transportowymi.

Informacije dodatkowe

Produkt przeznaczony jest do stosowaniageasie w instalacjach.
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Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub nietypowych zastosowa nalezy skonsultowé sie
z producentem lub przeprowaézprébne wymalowanie we wlasnym zakresie. Poszcreglartie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potydkcelu unikngcia
réznic naley, powierzchng stanowica odrebrng catas¢ architektoniczg, pomalowé w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu

z réznych partii produkcyjnych polecaesich wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczmiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie @adwzmian w tréci karty
technicznej bez uprzedniego informowania o tym iakaclbiorcéw.
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