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Grunt epoksydowy chemoodporny grubopowtokowy
Wyrob dwusktadnikowy

Symbol Skiadnik | (farba):  PKWiU: 20.30.12.0-57-XXXXX

KTM: 1317- 429-2XXXX-XX

Sktadnik Il (utwardzacz): PKWiU: 20.30.12.0-52-0004-XX
KTM:1318-222-82040-3XX

Kolorystyka czerwony tlenkowy, szary jasny lub wg uzgodinzeklientem
Obowigzujgca norma PN -C - 81916: 2001; rodz. B

Przeznaczenie 1. Do gruntowania stali, zeliwa i innych metali, eksploatowanych w atmosferze
przemystowej, miejskiej, morskiej i nadmorskiej orkasrodowisku agresywnym chemicznie.

2. Jako samodzielne pokrycierzy grubdci powtoki co najmniej 100um.

3. Do renowacjistarych powiok.

Do malowania elementéw metalowych, ktére nie praenobcizen oraz nie maj wptywu

na sztywnéc i statecznéc obiektu.

Charakterystyka 0g6lnaEPIKOR zawiera aktywny pigment o dziataniu antykayjoym. Utwardzona
powiloka jest matowa i bardzo dobrze przyczepnaattiopa, ma bardzo dobrodporné¢ mechaniczg
(twardas¢, elastycznég, scieralng¢, udarnéc) i chemiczn.

Sposo6b Odpornosé chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Kwasy Alkalia Paliwa Oleje, | Rozpusz-
soli ptynne smary | czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| bardzo bardzo bardzo | bardzo | odpowied
dobra dobra dobra dobra nia
Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| dobra
rozlanie ta
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| bardzo
ta dobra

Gotowe powtoki mana eksploatowaw zakresie temperatur od (-40)°C do A@na sucho).

Wiasngici wyrobu

- gestasé (sktadnik 1), max.: 1,4 g/cin

- konsystencja (sktadnik 1): tiksotropia

- zawartd¢ czesci lotnych (sktadnik 1), max.: 33 % wag.
- zawartd¢ czsci nielotnych (mieszanina): 50 % obj.

- grubc¢ warstwy powtoki mokrej:  160m

- gruba¢ warstwy powtoki suchej:  8m

- max grubé¢ warstwy powtoki suchej, mitiwa do uzyskania: 150m
- zwzycie teoretyczne przy grubd 80pm: 0,16 driym?

- zalecana il&¢ warstw: 1+ 2

- temperatura zaptonu, co najmniej: °26

- okres gwarancji: 24 miesly
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Stosowanie

1. Podice: Kazde podiage przygotowane do malowania powinng: lspche, pozbawione tluszczu, soli,
kurzu, produktéw korozji oraz wszelkich pozostaltyehnieczyszcze Podloze stalowe nalezy
odttusci¢ i oczysci¢ do stopnia Sa 2 wg PN-EN SO 8501-1 skvdowisku mniej agresywnym podi®
maozna oczyci¢ do stopnia St P odloze stalowe ocynkowane zanurzeniowo niesezonowaleiezy
ocynk do 48 h od cynkowania) podioze aluminiowe powinno by suche i zmatowione przez
omiatanie mgkkim scierniwem niemetalowym (drobny piasek, kulki szidatupiny orzechéw), co
poprawia znacznie przyczepwgpowtoki. Wszelkie zanieczyszczenia, jak np. sroégj, pozostaléci
topnikow lub §lady po znakowaniu natg usuré. Podloze stalowe ocynkowane zanurzeniowo
czesciowo starzone(ocynk do 2 lat od cynkowaniaraz w petni starzony ocynk(powyej 2 lat od
cynkowania)nalezy oczysci¢ z produktéw korozji cynkitzw. ,biatej rdzy”) i innych zanieczyszcae
Czyszczenie - zatmie od posiadanych miliwosci - mazna przeprowadziréznymi metodami: ¢cznie
z wykorzystaniem nagglzi mechanicznych (np. przy pomocy szczotek nyloyahy, przez omiatanie
migkkim $cierniwem niemetalowym, mycie gms wodg, wody pod cénieniem lub pay wodrg.
Nalezy przy tym zachowaszczegola ostraznoi¢, aby nie uszkodziwarstwy cynkuPodtoze stalowe
ocynkowane ogniowo i aluminiowe natryskiwane cieple powinno by suche i zaraz po metalizacji
- zanim nasfpi jakakolwiek kondensacja - zagruntowane cignkarstwy rozcieaczonej farby
epoksydowej do gruntowania chemoodporigton czysty, suchy (max. 4% wilgoci), po minimum
28 dniach dojrzewania, pozbawiony mleczka i szlamementowego oraz przed Wavym
malowaniem zagruntowany rozaigzonym lakierem epoksydowym chemoodpornyrRrzy
renowaciji: podtaze przed malowaniem naleumye i odthuéci¢, usuné luzne elementy starej powtoki
malarskiej orazlady korozji. Stare, dobrze przyczepne do pgatpowtoki naley zszorstkowa (np.
przez przeszlifowanie papierestiernym lub omieceniécierniwem), a nagpnie doktadnie odpydi

2. Metody naktadania:
- natrysk hydrodynamiczny*:
srednica dyszy 0,39,53 mm (0,013 - 0,021")
cknienie na dyszy 150 - 3@0dw
ilos¢ wprowadzanego rozaiezalnika 0 + 5% obj.
*Powysze parametry podano przyktadowo. W indywidualpyezfipadkach zastosowaalery
dopasowa lepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustali optymalne parametry natrysku.
- pedzel: ilaé¢ wprowadzanego rozaiezalnika max. do 15% obj.; technika zalecana
w przypadku poprawek, ,wyrabiania” elementu (otw@pawy, nitysruby, kravedzie
i inne) lub malowania matych powierzchni;
- watek: ilas¢ wprowadzanego rozaiezalnika max. do 15% obj.; aplikacja watkiem ddgke
LStrukturki”;
- natrysk pneumatyczny: 86 wprowadzanego rozaiezalnika max. do 15% obj.,
- walek, gdzel, natrysk pneumatyczny: celem uzyskania wymajggnubdaci powtoki, farke
natg naktad& w kilku warstwach.
3. Przygotowanie farby: Wymiesz& skladniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ i wymiesza

W nasfpujacych proporcjach:
wagowo opakowanie
(litry)
Skiadnik | 100 13
Skiadnik 1l 21 4

Mieszanir rozcieaiczy¢ do lepkdci roboczej i pozostawi pod przykryciem na okolo 1 h.
Czas przydatnii mieszaniny do stosowania w temp.’@0wynosi 8 h i ulega skroceniu wraz ze
wzrostem temperatury.

Rozciaiczalnik: do wyrobow epoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-0004
KTM: 1318-154-01010-6XX

Rozcigiczalnik do mycia aparatujak wyzej
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4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C i 0 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 80 %,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczeniaie nizsza nk 5°C i nie wyzsza ni 35°C

Zaleca s malowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgty.

5. Czas schetia powtokiw temp. 20t 2 °C przy wilgotngci wzglednej powietrza 5% 5 %:

stopiei 1 - 2h
stopie3 - 7h
stopied - 13 h
stopie?7 - 24 h

6. Czas do nakfadania kolejnej warstwytemp. 20t 2°C: minimum - 5h; max - 3 m-ce
7. Czas catkowitego dotwardzania powtakitemp. 20t 2°C, co najmniej: 7 dni

Czasy w/w magulec zmianie wraz ze zmiatemperatury, wilgotnai powietrza, warunkéw
wentylacji, ilgici warstw i grubdci powtoki.

8. Nasppne wymalowaniaw zaleznosci od przeznaczenia i warunkéw eksploatacii:
8.1.EPIKOR mcie by stosowany jako samodzielne pokrycie (zalecanaimaina grubasé powtoki -
100 pm).
8.2. Farba epoksydowa gdzywarstwowa EPOKSYKOR MIO + emalie epoksydowe alwiporne,
emalie poliuretanowe RADOPUR lub emalidipanylowe RADOWIL-E.

Powloka nargona na ciggte dziatanie wody lub agresywnyestodkéw chemicznych przed oddaniem do
eksploatacji powinna bd/sezonowana w temp. 202°C przez co najmniej 21 dni.gczna grubgé
systemu malarskiego powinna odpowiataymaganiom normy PN-EN 1SO 12944-5 dla oklenej
kategorii korozyjnd@ci i oczekiwanej trwatéci systemu.

Uwaga! Kredowanie powtok epoksydowych, zachgeiz pod wptywem promieniowania UV, zawartego
w swietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i nieptywa na widciwosci ochronne
i eksploatacyjne powtok.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki, zawarte w farbielena przestrzega
zasad i przepisow BHP i P. P@awartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transparfTemperatura do 25 °C, miejsca ostba@iprzed opadami atmosferycznymi,
promieniami stonecznymi oraz patine z dala odrodet ciepta.

Informacije dodatkowe

Dopuszczalna zawarté LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/j/FR): 500.9/

Produkt zawieramax.: 459 + 468 g/l LZO (zateie od koloru farby).

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub nietypowych zastosowra nalezy skonsultowa sie

z producentem lub przeprowaélzprobne wymalowanie we wtasnym zakresie. Poszcreg@artie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potydkucelu unikngcia
roznic naley, powierzchng stanowjca odrebrg catas¢ architektonicza, pomalowé w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
z réznych partii produkcyjnych polecaesich wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczaiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie @awzmian w treci karty
technicznej bez uprzedniego informowania o tym iakecibiorcéw.
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