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EPOKSYKORMIO 9.8

Farba epoksydowa szybkoschyta, grubopowtokowa
Wyréb dwusktadnikowy

Skiadnik | (farba): PKWiU: 20.30.12.0-34-XXXX-XX; KTM: 1317-4312XXX-XXX
Sktadnik Il (utwardzacz): PKWiU: .30.12.0-52-0004-XX; KTM: 1318-222-82040-3XX

Symbol

Kolorystyka oliwkowa RAL 8000, popielata jasna, czarna pt. izgodniona z odbiogc
Norma PN-C-81916: 2001; rodzaj A

Przeznaczenie EPOKSYKOR MIO zalecany jest jako grunt lub eglizywarstwa w systemach
epoksydowych, epoksydowo-poliuretanowych, epoksydpaliwinylowych i na podktadach
krzemianowo-cynkowych do zabezpieszentykorozyjnych powierzchni stalowych, stalowych
ocynkowanych, aluminiowych izeliwnych oraz betonowych, eksploatowanych w atnrasfe
przemystowej, miejskiej, morskiej, nadmorskiej i sodowisku agresywnym chemicznie. Farba
przeznaczona jest do stosowania w przéeyy ze szczegélnym uwzglinieniem przemystu
chemicznego, petrochemii, hutnictwa, gornictwa ergetyki oraz w budownictwie przemystowym
i w obiektach ayteczndci publicznej.

Do malowania elementéw metalowych, ktére nie praanobcizen oraz nie maj wptywu

na sztywné¢ i statecznét obiektu.

Charakterystyka ogolna EPOKSYKOR MIO zawiera blyszczelaza, zapewniagy wyjatkows
szczelné¢ powtoki, zwikszory odpornd¢é na warunki atmosferyczne i promienie UV, trwédto

i znakomity odporng¢ korozyjrg. Utwardzona powtoka farby jest matowa, bardzo delprzyczepna
do podtaa, ma bardzo dobrodpornd¢ mechanicza (twardcé, elastyczné, scieralng¢, udarngc)

i chemiczn.
Sposoéb Odpornosé¢ chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Kwasy Alkalia Paliwa Oleje, | Rozpusz-
soli plynne smary | czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| bardzo bardzo bardzo | bardzo | odpowied
dobra dobra dobra dobra nia
Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi dobra
rozlanie ta
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| bardzo
ta dobra
Wiasnagici wyrobu
- gestas¢ (sktadnik 1), max.: 1,6 g/ch
- konsystencja (sktadnik 1): tiksotropia
- zawartd¢ czsci lotnych (skladnik 1), max.: 28 % wag.

- zawartd¢ czsci nielotnych (mieszanina): 58 % obj.

- gruba¢ warstwy powtoki mokrej:  170m

- grubai¢ warstwy powtoki suchej:  106m

- max grubé¢ warstwy powtoki suchej, nitiwa do uzyskania: 150m
- zwzycie teoretyczne przy grubd 10Qum: 0,17 dri¥m?

- zalecana il&¢ warstw: 1+2

- temperatura zaptonu, co najmniej: °24

- okres gwarancji: 36 miesly

adres do korespondencji:

26-600 Radom, ul. Czarna 28;

tel. +48 36 71 900 lub +48 36 71 854,
email: rafil@rafil.pl www.rafil.pl
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Stosowanie

1. Podicie: Kazde podtae przygotowane do malowania powinno¢isuche, pozbawione tluszczu,
soli, kurzu, produktow korozji oraz wszelkich potadgch zanieczyszchePodtaze stalowenalery
odtlusci¢ i oczyéci¢ do stopnia Sa 2% wg PN-EN I1SO 8501-1 (wtedy powioka najwysz
odporndg¢ fizyko-chemiczi i zapewnia diugotrwatodporndéé a/k elementow eksploatowanych
w zanurzeniu i w atmosferze o zhj agresywngci). W srodowisku mniej agresywnym pocie
mozna oczyci¢ do stopnia St 3Podtoze stalowe ocynkowane zanurzeniowo hiesezonowane
(swiezy _ocynk do 48 h od cynkowania)i podtoze aluminiowe powinno by suche
i zmatowione przez omiatanie ¢ghkim $cierniwem niemetalowym (drobny piasek, kulki szldan
tupiny orzechdéw), co poprawia znacznie przyczépnmowioki. Wszelkie zanieczyszczenia, jak
np. smar, olej, pozostaid topnikdw lubslady po znakowaniu natg usuryé. Podtoze stalowe
ocynkowane zanurzeniowo agciowo starzone(ocynk do 2 lat od cynkowaniadraz w_peini
starzony ocynk (powyej 2 lat od cynkowaniapalery oczyci¢ z produktéw korozji cynkuytzw.
.biatej rdzy”) i innych zanieczyszcae Czyszczenie - zataie od posiadanych mliwosci - mazna
przeprowad# réznymi metodami: ¢cznie z wykorzystaniem nadzi mechanicznych (np. przy
pomocy szczotek nylonowych), przez omiatanieckiim scierniwem niemetalowym, mycie
goraca wodg, wody pod cknieniem lub pay wodmg. Nalezy przy tym zachowa szczegélg
ostranosé, aby nie uszkodzi warstwy cynku. Podloze stalowe ocynkowane ogniowo i
aluminiowe natryskiwane cieplnie powinno by suche i zaraz po metalizacji - zanim ppst
jakakolwiek kondensacja - zagruntowane ciemkarstwg rozcieaczonej farby epoksydowej do
gruntowania chemoodporndgeton czysty, suchy (max. 4% wilgoci), po minimum 28 ath
dojrzewania, pozbawiony mleczka
i szlamu cementowego oraz przed $gtevym malowaniem zagruntowany rozégzonym lakierem
epoksydowym chemoodpornynPrzy renowaciji: podiaze przed malowaniem nale umy
i odttusci¢, usun¢ luzne elementy starej powtoki malarskiej ordady korozji. Stare, dobrze
przyczepne do podia powloki naley zszorstkowé& (np. przez przeszlifowanie papierem
sciernym lub omiecenigcierniwem), a nagpnie doktadnie odpydi

2. Metoda naktadania:
- natrysk hydrodynamiczny*:
- srednica dyszy ,39- 0,53 mm ( 0,013 - 0,021")
- cisnienie na dyszy 15mdardow
ild¢ wprowadzanego rozaiezalnika: 0 + 5% obj.,
*Powysze parametry podano przyktadowo. W indywidualmyraypadkach zastosowanalery
dopasowalepka’¢ wyrobu do posiadanego spta i ustalé optymalne parametry natrysku.
- walek: ile¢ wprowadzanego rozetezalnika do 20% obj.; aplikacja watkiem daje efekt
~Strukturki”,
- pedzel: ilos¢ wprowadzanego rozaiezalnika do 20% obj.; zalecany w przypadku popralubk
matych powierzchni,
- watek, gdzel: w celu uzyskania wymaganej grétidarbe nalezy naktada w kilku warstwach.

3. Przygotowanie farbyWymiesz& skiadniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ je i wymiesza,
najlepiej mieszadtem mechanicznym, w g@gtcych proporcjach:

wagowo opakowanie [litry]
Sktadnik | 100 13
Sktadnik 11 19 4

Mieszanig pozostawé pod przykryciem na okoto 1 h. Czas przydatmonieszaniny do
stosowania w temp. 2& wynosi 8 godz. i ulega skréceniu wraz ze wanostemperatury.

Rozci@czalnik: do wyrobow epoksydowych: PKWiIU: 20.30.22.0-4B0-XX
KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozci@czalnik do mycia aparaturyjak wyzej
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4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C, i nie wysza nk 35°C, i 0 3°C wyzsza
od temperatury punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
- temperatura otoczenia niesia nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C.
Zaleca gimalowa’ w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgty

5. Czas schrrcia powtoki: w temp. 20t 2°C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 55 5%

stopier 1, co najwyej - 2 h
stepB, co najwyej - 4 h
stepb, co najwyej - 11 h
6 . Czas do naktadania kolejnej warstwyv temp. 2@t 2°C min. - 5h, max - 3 m-ce
7. Czas catkowitego dotwardzania powtoki:temp. 20t 2°C co najmniej - 7 dni

Czasy powgze mog ulec zmianie wraz ze zmiatemperatury, wilgotngi powietrza, warunkow
wentylacji, ilgci warstw i grubgci powtoki.

8. Nastkpne wymalowania:
8.1.EPOKSYKOR MIO mde by stosowany jako samodzielne pokrycie (zalecana
minimalna grubas¢ powtoki - 80 um).
8.2. emalie epoksydowe chemoodporne, emalie pdiumeve RADOPUR, emalie
poliwinylowe
RADOWIL E produkcji RAFIL SA.

Powtoka nargona na ciggte dziatanie wody lub agresywnystodkow chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna égezonowana w temp. 202°C przez co najmniej 21 dni.
tgczna grubdé¢ systemu malarskiego powinna odpowiadaymaganiom normy PN-EN ISO
12944-5 dla okrélonej kategorii korozyjnéci i oczekiwanej trwatéci systemu.

Uwaga! Kredowanie powitok epoksydowych, zachgeiz pod wplywem promieniowania UV,
zawartego wwietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i miptywa na wiadciwasci ochronne
i eksploatacyjne powtok.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgtdu na lotne i palne skfadniki zawarte w wyrobieetnalprzestrzega
zasad i przepiséw BHP i p. pazawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Temperatura do 25 °C, miejsca ostbai przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz pote z dala odrodet ciepta.

Informacje dodatkowe Wyréb posiada Atest Higieniczny PZH

Limit zawartgci LZO w produkcie gotowym doaytku : dla kat. A/j/FR; 500 g/l (2010), produkt

zawiera max. 500 g/l; dla kat. A/h/FR; 750 g/l (@DIprodukt zawiera max. 750 g/ I.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub nietypowych zastosowanalery skonsultowé sie

z producentem lub przeprowaélzirobne wymalowanie we wiasnym zakresie. Poszcregpértie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem poty§kicelu uniknécia
réznic naley, powierzchng stanowdgca odrebng catas¢ architektoniczg, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
z r&znych partii produkcyjnych polecaesch wymieszanie ze sg@bNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczmiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie gi@dovzmian w tréci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.
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