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EPOKSYKORAL 9.7

Farba epoksydowa do gruntowania szybkoschyta, grubopowtokowa

Wyrob dwuskiadnikowy

Sktadnik | (farba): PKWiU: 20.30.12.0-27-0095-XX; KTM: 1317-429-139B88X
Sktadnik Il (utwardzacz): PKWiR0.30.12.0-52-0004-XX; KTM: 1318-222-82040-3XX

Kolorystyka
Obowigzujgca norma PN-C-81916: 2001; rodzaj D

Symbol

szary - metaliczny

PrzeznaczenieDo gruntowania nowych elementéw stalowych, staldwgcynkowanych, aluminio-
wych, zeliwnych oraz renowacji starych powtok eksploatoydm w atmosferze przemystowej,
miejskiej, morskiej, nadmorskiej i wérodowisku agresywnym chemicznie oraz ruggéw
cieptowniczych i instalacji izolowanych termiczni€aleca si jako warstw podkiadovs do
zabezpiecae antykorozyjnych w systemie epoksydowym, epoksydpaiuretanowym,
epoksydowo-poliwinylowym. Farba przeznaczona jeststbsowania w przende, ze szczeg6lnym
uwzgkdnieniem przemystu chemicznego, petrochemii, htwac gornictwa i energetyki oraz
w budownictwie przemystowym i w obiektachytieczndci publicznej.

Do malowania elementow metalowych, ktore nie praenobcihzen oraz nie maj wptywu

na sztywné¢ i statecznét obiektu.

Charakterystyka ogélna EPOKSYKOR AL zawiera pigment, ptatkowe aluminium dziataniu
barierowym. Utwardzona powitoka farby jest matowardzo dobrze przyczepna do padip ma
bardzo doby odporndé¢ mechanicza (twardaé, elastycznét, scieraln@¢, udarngé) i chemiczn.

. Odpornosé chemiczna
Sposob Roztwor Paliwa Oleje Rozpusz-
narazenia oY1 Woda 1€, pus: Kwasy | Alkalia
soli ptynne smary czalniki
, , . bardzo bardzo nie nie nie
Zanurzenie | znakomita| znakomita dobra dobra zalecane| zalecane| zalecane
Ochlapa_nle, znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| dobra odqu|e odqu|e
rozlanie dnia dnia
. . . . bardzo | odpowie | odpowie
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita dobra dnia dnia
Wiasngici wyrobu
- gestas¢ (sktadnik I): 1,75 g/cth
- konsystencja (sktadnik I): tiksotropia
- zawartd¢ czesci lotnych (sktadnik 1): 22 % wag.

- zawartd¢ czesci nielotnych (mieszanina): 59 % obj.

- grubgi¢ warstwy powloki mokrej:  170m

- gruba¢ warstwy powtoki suchej:  100m

- max grubé¢ warstwy powtoki suchej, mitiwa do uzyskania: 200m
- zwzycie teoretyczne przy grubd 10Qum: 0,17 driym?

- zalecana il&¢ warstw: 1+2

- temperatura zaptonu, co najmniej: °24

- okres gwarancji: 36 miesiy

adres do korespondencji:

26-600 Radom, ul. Czarna 28;

tel. +48 36 71 900 lub +48 36 71 854,
email: rafil@rafil.pl www.rafil.pl
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Stosowanie

1. 1. Podige: Kazde podtae przygotowane do malowania powinng Isyiche, pozbawione ttuszczu,
soli, kurzu, produktow korozji oraz wszelkich potadgch zanieczyszchePodloze stalowenalery
odtlusci¢ i oczyéci¢ do stopnia Sa 2% wg PN-EN I1SO 8501-1 (wtedy poaioka najwysz
odporndg¢ fizyko-chemiczm i zapewnia dlugotrwate zabezpieczenie a/k elementd
eksploatowanych w zanurzeniu i w atmosferze agefllagresywngci). W srodowisku mniej
agresywnym podiee mana oczgci¢ do stopnia St 3.Podloze stalowe ocynkowane
zanurzeniowo hiesezonowangswiezy ocynkdo 48 h od cynkowania) podioze aluminiowe
powinno by suche i zmatowione przez omiataniegkkim scierniwem niemetalowym (drobny
piasek, kulki szklane, tupiny orzechow), co popmwanacznie przyczepfd powtoki. Wszelkie
zanieczyszczenia, jak np. smar, olej, pozostattopnikow lub slady po znakowaniu naig
usuryé. Podtoze stalowe ocynkowane zanurzeniowo eiowo starzone(ocynk do 2 lat od
cynkowania) oraz w_peini_starzony ocynk (powyej 2 lat od cynkowaniahalezy oczyci¢ z
produktow korozji cynkutzw. ,biatej rdzy”) i innych zanieczyszcaeCzyszczenie - zataie od
posiadanych mdiwosci - mazna przeprowadzi roznymi metodami: ¢cznie z wykorzystaniem
narzdzi mechanicznych (np. przy pomocy szczotek nyloyahy, przez omiatanie rkkim
scierniwem niemetalowym, mycie gm woda, wodg pod cénieniem lub pag wodns. Nalezy przy
tym zachowd szczegéla ostraznos¢, aby nie uszkodzi warstwy cynku.Podioze stalowe
ocynkowane ogniowo i aluminiowe natryskiwane ciepie powinno by suche i zaraz po
metalizacji - zanim nagpi jakakolwiek kondensacja - zagruntowane cigwrstw rozcieiczonej
farby epoksydowej do gruntowania chemoodpornej.

Przy renowaciji: podtaze przed malowaniem nalgumye i odttusci¢, usuncé luzne elementy starej
powtoki malarskiej orazslady korozji. Stare, dobrze przyczepne do paalt@owtoki naley
zszorstkowa (np. przez przeszlifowanie papieredtiernym lub omieceniescierniwem),
a nasgpnie doktadnie odpydi

2. Metoda naktadania:
- natrysk hydrodynamiczny*:
srednica dyszy: 0,38 +0,58 mm (0,015 +0,023")
ghienie na dyszy: 150 + 300 barow
iloé¢ wprowadzonego rozabezalnika: 0 + 5% obj.
*Powysze parametry podano przyktadowo. W indywidualpyehipadkach zastosowaalely
dopasowad lepkai¢ wyrobu do posiadanego spta i ustalié optymalne parametry natrysku.
- watlek: ilé¢ wprowadzonego rozaiezalnika do 20% obj., aplikacja watkiem daje efekt
Lstrukturki”,
- pdzel: ilos¢ wprowadzonego rozaiezalnika do 20% obj., zalecany w przypadku poprawek
wyrabiania elementéw (otwory, spawy, nétyiby, krawedzie i inne ) lub matych powierzchni;
- rdzel, watek: w celu uzyskania wymaganej grabdarbe nalezy naktadé w kilku warstwach.

3. Przygotowanie farbyWWymiesza& sktadniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ i wymiesza&, najlepiej
mieszadiem mechanicznym, w rgmtjacych proporcjach:

wagowo opakowanie [litry]
Skiadnik | 100 13
Skiadnik Il 17 4

Mieszanig pozostawdé pod przykryciem na okoto 1 h. Czas przydathomieszaniny do
stosowania w 28C wynosi 8h i ulega skréceniu wraz ze wzrostenpenatury.

Rozcigczalnik: do wyrobow epoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-DOOX
KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozcigczalnik do mycia aparaturyjak wyzej
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4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nksza nk 5°C i nie wysza nk 35°C, i 0 3° C wyzsza
od temperatury punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia niezsza ni 5°C i nie wyzsza nk 35°C.
Zaleca s¢ malowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgly

5. Czasschniecia: w temp. 20t 2°C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 5% 5 %

stopier 3, co najwyej - 1h
stap® co najwyej - 8 h
6. Czas do nakfadania kolejnej warstwy:temp. 20t 2 °C min. - 5 h, max - 1 m-c
7. Czas catkowitego dotwardzenia powtokitemp. 2Gt 2 °C co najmniej - 7 dni

Czasy te magulec zmianie wraz ze zmiariemperatury, wilgotn@i powietrza, warunkow
wentylaciji, iléci warstw i grubgci powtoki.

8. Nasgpne wymalowaniaW zaleznosci od przeznaczenia elementu i warunkow eksplg@iatac

8.1.EPOKSYKOR AL mée by stosowany jako samodzielne pokrycie (zalecanaimaina
grubasé powtoki - 100 pum).

8.2. Farba epoksydowa gdzywarstwowa EPOKSYKOR MIO + emalie epoksydowe
chemoodporne, emalie poliuretanowe RADOPUR agéimpoliwinylowe RADOWIL - E.

8.3. Emalia silikonowa termoodporna do 400&timiniowa, jako warstwa doszczelnigja.
Na wysusza@ndo 3 stopnia warstwfarby EPOKSYKOR AL nalgyé¢ warstwe emalii
silikonowej termoodpornej aluminiowej rgubasé do max. 40pum. Zestaw nge by
eksploatowany wewtiz i na zewgtrz pomieszcaew naraieniu na czynniki atmosferyczne
w temp. do 250°C.

Uwaga 1! Powtoka nargona na cigte dziatanie wody lub agresywnygrodkéw chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna &yezonowana w temp. 28 2°C przez co najmniej 21 dni.
tgczna grubd@é systemu malarskiego powinna odpowiaddavymaganiom normy PN-EN [ISO
12944-5 dla okrélonej kategorii korozyjnéci i oczekiwanej trwalsci systemu.

Uwaga 2! Kredowanie powiok epoksydowych, zachgoz pod wplywem promieniowania UV,
zawartego wwietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i mi@tywa na widciwasci ochronne
i eksploatacyjne powtok.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgtdu na lotne i palne skfadniki zawarte w wyrobiesglprzestrzega
zasad i przepisow BHP i p.zpaawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Temperatura do 25 °C, miejsca ostdai przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznyn@opotaone z dala odrodet ciepta.

Informacje dodatkowewyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Limit zawartgci LZO w produkcie gotowym dozaytku : dla kat. A/j/FR 500 g/l (2010), produkt

zawiera max. 500 g/tla kat. A/h/FR 750 g/l (2010), produkt zawiera max. 750 g/I.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub nietypowych zastosowanalezy skonsultowa sic

z producentem lub przeprowaélzirébne wymalowanie we wiasnym zakresie. Poszcregpértie
produkcyjne mog rézni¢ sig nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potyskicelu unikngcia
réznic naley, powierzchng stanowégca odrebng catas¢ architektonicza, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
Z réznych partii produkcyjnych polecagsch wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczmiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie gidovzmian w tréci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.
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