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EPOKSYKOR ZN 9.6

Farba epoksydowa do gruntowania, wysokocynkowa, skitoschmca,
grubopowtokowa. Wyréb dusktadnikowy

Skiadnik | (farba): PKWiU: 20.30.12.0-27-0098-XXTM: 1317-429-13980-6XX
Sktadnik Il (utwardzacz): PKWiU0.30.12.0-52-0004-XX; KTM: 1318-222-82040-3XX

Kolorystyka
Obowizujgca norma PN-C-81916: 2001; rodzaj D

Przeznaczenie Do gruntowania powierzchni stalowych eksploatovedny w atmosferze
przemystowej, miejskiej, morskiej i nadmorskiej orav srodowisku agresywnym chemicznie,
szczegOlnie w srodowisku zasolonym. Zaleca ¢sijako warstw podkladow w systemie
epoksydowym, epoksydowo-poliuretanowym, epoksydpaidwinylowym. Farba przeznaczona jest
do stosowania w przerélg, ze szczegolnym uwzginieniem przemystu chemicznego, petrochemii,
hutnictwa, gérnictwa i energetyki oraz w budownietvprzemystowym i w obiektachzyteczndci
publicznej.

Do malowania elementéw metalowych, ktére nie przencobchzen oraz nie maj wpltywu
na sztywnéc i statecznét obiektu.

Symbol

szararednia metaliczna

Charakterystyka 0g6lnaEPOKSYKOR ZN jest farp epoksydow wysokocynkow, pigmentowag
pylem cynkowym o dziataniu protektorowym. Utwardagrowioka farby jest matowa, bardzo dobrze

przyczepna do podka, ma bardzo dobr odporndé mechanicza (twardaé, elastycznét,
scieralna¢, udarndc) i chemicza.
. Odpornosé chemiczna
Sposob Roztwor Paliwa Oleje Rozpusz-
narazenia oY1 Woda 1€, pus: Kwasy | Alkalia
soli ptynne smary czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita bardzo bardzo nie nie nie
dobra dobra zalecane | zalecane| zalecane
Ochlapa_nle, znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| dobra Ode.W'e Ode.W'e
rozlanie dnia dnia
: . . . bardzo | odpowie | odpowie
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita dobra dnia dnia
Wiasnagici wyrobu
- gestas¢ (sktadnik I): 2,8 g/crh
- konsystencja (sktadnik 1): tiksotropia
- zawartd¢ czsci lotnych (sktadnik 1): 10 % wag.

- zawartd¢ czsci nielotnych (mieszanina): 71 % obj.
- gruba¢ warstwy powtoki mokrej:  100m

- grubg¢ warstwy powtoki suchej:  7pm

- zwzycie teoretyczne przy grubd 70um: 0,1 dn¥m?

- zalecana il&¢ warstw: 1+2

- temperatura zaptonu, co najmniej: °24

- okres gwarancji: 36 miesiy
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Stosowanie

1. Podige: Podiaze przed malowaniem powinno dyozbawione soli, ttuszczu, kurzu i innych
zanieczyszche oraz wysuszone._Podie stalowe nalezy oczyscic metody obrébki
strumieniowdciernej co najmniej do stopnia Sa 2% wg PN-EN &01-1.

2. Metoda nakfadania:
- natrysk hydrodynamiczny*:
srednica dyszy 0,3858 mm(0,015 -0,023")
@iienie na dyszy 150 - BAOOwW
ilos¢ wprowadzanego rozaiezalnika 0 + 5% obj.
*Powysze parametry podano przykladowo. W indywidualpyefipadkach zastosowaalely
dopasowalepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustalié optymalne parametry natrysku.
- watlek: ilé¢ wprowadzanego rozaiezalnika do 20% obj. (aplikacja watkiem daje efekt
»Strukturki™),
- pdzel: ilos¢ wprowadzanego rozaiezalnika do 20% obj., zalecany w przypadku poprawek
wyrabiania elementéw (otwory, spawy, nigguby, kravedzie i inne) lub matych powierzchni;
- rdzel, watek: farb nalezy naktad& w kilku warstwach celem uzyskania wymaganej gégbo

3. Przygotowanie farby\WWymiesza& sktadniki oddzielnie, a naginie pojczy¢ i wymiesza,
najlepiej mieszadtem mechanicznym, w gpajacych proporcjach:

wagowo opakowanie
(litry)
Sktadnik | 100 13
Sktadnik 11 10 4

Mieszanig pozostawd pod przykryciem na okoto 1 h. Czas przydatnonieszaniny do
stosowania w 2 wynosi 8h i ulega skréceniu wraz ze wzrostenpenatury.
Rozcigczalnik: do wyrobow epoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-0004
KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozcigczalnik do mycia aparatury:jak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C, i 0 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
dobra wentylacja,
temperatura otoczenia niezsza nk 5°C i nie wyzsza ni 35°C.

Zaleca s¢ malowa’ w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgty

(621

. Czasschnigciaw temp. 20t 2°C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 5% 5 %:
stopieh 3, conajwyej - 1 h
[siE 6, conajwyej - 8 h

. Czas do naktadania kolejnej warstwytemp. 2Gt 2 °C: min. - 5 h; max. - 1 m-c

N O

. Czas catkowitego dotwardzenia powtekiemp. 20t 2 °C: co najmniej - 7 dni

Czasy te mggulec zmianie wraz ze zmigriemperatury, wilgotn@i powietrza, warunkéw
wentylacji, iléci warstw i grubdci powtoki.

8. Nasgpne wymalowaniaW zaleznosci od przeznaczenia i warunkéw eksploatacji:
- farba epoksydowa malzywarstwowa EPOKSYKOR MIO + emalie epoksydowe
chemoodporne,
— emalie poliuretanowe RADOPUR,
- emalie poliwinylowe RADOWIL E.
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KRS 0000137070 Sad Rejonowy Lublin-Wschéd w Lublinie z siedzibg w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy KRS 26-600 Radom, ul. Czarna 29;

NIP: 796-10-12-858, REGON: 670715214, BDO 000007250 tel. +48 36 71 900 lub +48 36 71 854,
Kapitat zakiadowy: 4 101 580 zt - pokryty w catosci. email: rafil@rafil.pl www.rafil.pl

Q



@ RAFIL

EST. 1917

Powloka nargona na ciggte dziatanie wody lub agresywnyghodkéw chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna égezonowana w temp. 2602°C przez co najmniej 21
dni. Lgczna grubdé systemu malarskiego powinna odpowiadaymaganiom normy PN-EN
ISO 12944-5 dla okrélonej kategorii korozyjnéci i oczekiwanej trwatéci systemu.

Uwaga! Kredowanie powtok epoksydowych, zachgoz pod wptywem promieniowania UV,
zawartego Wwietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i metywa na widciwasci
ochronne i eksploatacyjne powtok.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne skfadniki zawarte w wyrobiesalprzestrzega
zasad i przepiséw BHP i p. pazawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transparfTemperatura do 25 °C, miejsca ostd@iprzed opadami atmosferyczny-
mi, promieniami stonecznymi oraz patme z dala odrodet ciepta.

Informacje dodatkowewyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Limit zawartgci LZO dla tego produktu(kat. A/j/FW); 500 g/l (2010).

Produkt zawiera max. 500 g/I.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;.
W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub nietypowych zastosowanalezy skonsultowa sic

z producentem lub przeprowadzirébne wymalowanie we wtasnym zakresie. Poszcregpartie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem poty$Kicelu unikngcia
réznic naley, powierzchng stanowdgca odrebng catas¢ architektonicza, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
z réznych partii produkcyjnych polecaesch wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczaiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie @m@ovzmian w treci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.
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