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EPOKSYKOR FC 9.5
Farba epoksydowa do gruntowania szybkoschyta, grubopowtokowa
na wilgotne podtaze zesladami rdzy. Wyréb dwusktadnikowy

Symbol Skiadnik | (farba)PKWiU: 20.30.12.0-27-XXXX-XX; KTM: 1317-429-13XXX-XXX
Sktadnik 1l (utwardzacz): PKWiU: 20.30.12.0-52-@6RX; KTM: 1318-222-82040-3XX

Kolorystyka czerwony tlenkowy, szary jasny RAL 7035 lub wg udigien z klientem
Obowigzujgca norma PN-C-81916: 2001, rodzaj B

Przeznaczenie Do pierwszego malowania lub jako samodzielne pakrynowych elementow
stalowych, stalowych ocynkowanych, aluminiowygbliwnych i betonowych oraz renowacji starych
powierzchni eksploatowanych w atmosferze przemysjowiejskiej, morskiej i nadmorskiej oraz
w srodowisku agresywnym chemicznie. Zalecana jako twarpodkladowa do trwatych zabezpietze
w systemie epoksydowo-poliuretanowym, epoksydowlosmylowym i epoksydowym. Farba
przeznaczona jest do stosowania w przéeyy ze szczegdélnym uwzglinieniem przemystu
chemicznego, petrochemii, hutnictwa, gérnictwa érgetyki oraz w budownictwie przemystowym
i w obiektach ayteczndci publicznej.

Do malowania elementow metalowych, ktore nie praenobcihzen oraz nie maj wptywu

na sztywnéc i statecznéc obiektu.

Charakterystyka ogélna EPOKSYKOR FC tworzy dtugotrwate, ochronne powtokiporne na
dziatanie czynnikbw mechanicznych (twagéloelastycznéc, scieralngé, udarndé) i chemicznych.
Utwardzona powtoka farby jest matowa, bardzo doprzgczepna do podia.

Sposoéb Odpornosé chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Kwasy Alkalia Paliwa Oleje, | Rozpusz-
soli plynne smary | czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| bardzo bardzo bardzo | bardzo | odpowied
dobra dobra dobra dobra nia
Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi dobra
rozlanie ta
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| bardzo
ta dobra

EPOKSYKOR FC ma wysakodpornd¢ korozyjm na kondensacyjne dziatanie mgty solnej
i wilgotnego SQ.

Wiasngici wyrobu

- gestas¢ (sktadnik 1), max.: 1,55 g/cin

- konsystencja (sktadnik I): tiksotropia

- zawartd¢ czesei lotnych (sktadnik 1): 21 % wag.

- zawartdc¢ czesci nielotnych (mieszanina): 68 % obj.
- grubai¢ warstwy powltoki mokrej:  150m

- gruba¢ warstwy powtoki suchej:  100m

- max grubé¢ warstwy powtoki suchej, mitiwa do uzyskania: 150m
- zwycie teoretyczne przy grubc 10Qum: 0,15 dnym?
- zalecana il&¢ warstw: 1+2

- temperatura zaptonu, co najmniej: °24

- okres gwarancji: 36 miesiy
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Stosowanie

1. Podicie: Kazde podtae przygotowane do malowania powinnc¢isuche, pozbawione tluszczu,
soli, kurzu, produktow korozji oraz wszelkich potadgch zanieczyszchePodtaze stalowenalery
odtlusci¢ i oczyéci¢ do stopnia Sa 2% wg PN-EN I1SO 8501-1 (wtedy poaioka najwysz
odporng¢ fizyko-chemiczg i zapewnia dlugotrwat ochrore elementéw eksploatowanych
w zanurzeniu i w atmosferze o 7 agresywngci). W srodowisku mniej agresywnym poci®
mozna oczyci¢ do stopnia St 3. Farba tolerdjady rdzy nalotowej i wilgoci na podia. Podtoze
stalowe ocynkowane zanurzeniowo niesezonowal@viezy ocynkdo 48 h od cynkowania)
podioze aluminiowe powinno by suche i zmatowione przez omiatanieckkim $cierniwem
niemetalowym (drobny piasek, kulki szklane, tupirgrzechéw), co poprawia znacznie
przyczepné powtoki. Wszelkie zanieczyszczenia, jak np. snadej, pozostateci topnikow lub
slady po znakowaniu natg usumé. Podloze stalowe ocynkowane zanurzeniowo eiowo
starzone (ocynk do 2 lat od cynkowaniapraz w_pelni_starzony ocynk (powyej 2 lat od
cynkowania) naley oczysci¢ z produktow korozji cynku(tzw. ,biatej rdzy”) i innych
zanieczyszcae Czyszczenie - zataie od posiadanych nmlwosci - mazna przeprowadzi
roznymi metodami: gcznie z wykorzystaniem nagdzi mechanicznych (np. przy pomocy szczotek
nylonowych), przez omiatanie ghikim $cierniwvem niemetalowym, mycie gms wodg, wody pod
cisnieniem lub pay wodrng. Nalezy przy tym zachowé&szczegdla ostraznosé, aby nie uszkodzi
warstwy cynku.Podloze stalowe ocynkowane ogniowo i aluminiowe natryskigne cieplnie
powinno by suche i zaraz po metalizacji - zanim gpsjakakolwiek kondensacja - pomalowane
cienky warstwg rozciexczonej farby epoksydowej do gruntowania chemoodgoBeton czysty,
suchy (max. 4% wilgoci), po minimum 28 dniach dejsania, pozbawiony mleczka i szlamu
cementowego oraz przed Wavym malowaniem zaimpregnowany rozgeonym lakierem
epoksydowym chemoodpornym Iub rozaeory farba epoksydow do gruntowania
chemoodpory Przy renowacii: podtaze przed malowaniem nadgumyg i odttusci¢, usuné luzne
elementy starej powtoki malarskiej ordlady korozji. Stare, dobrze przyczepne do pgalto
powtoki naley zszorstkowé (np. przez przeszlifowanie papierefgiernym lub omiecenie
scierniwem), a nagpnie doktadnie odpydi

2. Metoda naktadania:
- natrysk hydrodynamiczny*
srednica dyszy ,30,53 mm (0,013 - 0,021")
giienie na dyszy 1800 baréw
ilos¢ wprowadzanego rozaiezalnika 0 + 5% obj.
*Powysze parametry podano przyktadowo. W indywidualmyziipadkach zastosowaalezy
dopasowalepka¢ wyrobu do posiadanego sptu i ustalé optymalne parametry natrysku.
- watek: ilg¢ dodawanego rozciezalnika do 20% obj.; aplikacja watkiem daje efgttukturki”,
- redzel: ilos¢ wprowadzanego rozaiezalnika do 20% obj. => technika zalecana w przipad
poprawek, ,wyrabiania” elementow malowanych (atyyspawy, nitysruby, kravedzie i inne)
lub malowania
matych powierzchni,
- walek, pdzel => dla uzyskania wymaganej grétidarbe nalezy naktadé w kilku warstwach.

3. Przygotowanie farbyWymiesz& skladniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ je i wymiesza,
najlepiej mieszadtem mechanicznym, w ppajacych proporcjach:

wagowo opakowanie
(litry)
Skiadnik | 100 13
Sktadnik 11 19 4
Mieszanig pozostaw¢ pod przykryciem na okoto 1 h. Czas przydaohnomieszaniny do

stosowania
temp.20°C wynosi 8 godz. i ulega skréceniu wraz ze wzmstemperatury.
Rozcigczalnik: do wyrobow epoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-0004
KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozcigczalnik do mycia aparatury:jak wyzej
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4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C, i 0 3°C wyzsza
od temperatury punktu rosy,
- wilgotnoé¢ wzgledna powietrza najwaej 95 %,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia nigsiza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C.
Zaleca s¢ malowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgly

5. Czas schrcia w temp. 20t 2°C i przy wilgotngci wzglednej powietrza 5% 5 %:
« stopien 1, co najwyzej - 2 h
* stopied, co najwyze] - 11 h

6. Czas do naktadania kolejnej warstwytemp. 20t 2 °C: min. - 5h, max. - 3 m-ce

7. Czascatkowitego dotwardzenia powtoki temp. 20t 2 °C: co najmniej - 7 dni

Czasy ww. mog ulec zmianie wraz ze zmiatemperatury, wilgotnai powietrza, warunkéw
wentylacji, ilasci warstw i grubéci powtoki.

8. Nasgpne wymalowaniaw zaleznosci od przeznaczenia, ksztattu elementéw i warunkow
eksploataciji:
8.1.EPOKSYKOR FC mée by stosowany jako samodzielne pokrycie (zalecanaimaina
grubasé powtoki - 80 pm).
8.2. Farba epoksydowa rdzywarstwowa EPOKSYKOR MIO + emalie epoksydowe
chemoodporne, emalie poliuretanowe RADOPUWD emalie poliwinylowe RADOWIL-E,
RADOWIL-E TIX.

Powtoka narzona na ciglte dziatanie wody lub agresywnyétodkéw chemicznych przed oddaniem
do eksploatacji powinna bysezonowana w temp. 202°C przez co najmniej 21 dnigézna

grubai¢ systemu malarskiego powinna odpowiadgmaganiom normy PN-EN ISO 12944-5 dla
okreslonej kategorii korozyjnéci i oczekiwanej trwatéci systemu.

Uwaga! Kredowanie powlok epoksydowych, zachgeiz pod wplywem promieniowania UV,
zawartego wwietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i niptywa na widciwasci ochronne
i eksploatacyjne powtok.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne skfadniki, zawarte w wyrobielesy
przestrzega
zasad i przepisow BHP i p. paumieszczonych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transport Temperatura do 25°C, miejsca osttai przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz pote z dala odrodet ciepta.

Informacje dodatkowe wyréb posiada Atest Higieniczny PZH oraz opiiechnicza Instytutu
Elektrotechniki. Limit zawartgci LZO w produkcie gotowym dozytku : dla kat. A/j/FR 500 g/l
(2010), produkt zawiera max. 500 g/l; dla kat. /KRRy 750 g/l (2010), produkt zawiera max. 750

gll.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub nietypowych zastosowanalezy skonsultowa sic

z producentem lub przeprowadzir6bne wymalowanie we wilasnym zakresie. Poszcnegpéhrtie
produkcyjne mog rézni¢ sig nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potyskicelu unikngcia
réznic naley, powierzchng stanowégca odrebng catas¢ architektonicza, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
Z réznych partii produkcyjnych polecagsch wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczaiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie gi@dovzmian w treci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.
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