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Wersja : 12.2021

Farba epoksydowa do griowania 9.4.1

odporna na paliwo ptynne i wod morska
Wyrdahvusktadnikowy

Symbol Sktadnik | (farba): PKWiU: 20.30.12.0-29-0041-XXKTM: 1317- 429-30410-9XX
Sktadnik Il (utwardzacBKWiU: 20.30.12-52-0004-XX; KTM1318-222-82040-0XX

Kolorystyka z6kta
Obowizujgca norma PN-C-81911: 1997 rodzaj B

PrzeznaczenieDo pierwszego malowania powierzchni zbiornikéw walkivo-balastowych, stali,
stali ocynkowanej, aluminiumzeliwa i innych przedmiotbw metalowych, eksploatoyan w
atmosferze przemystowej, miejskiej, morskiej i nadskiej. Maze by stosowana jako samodzielne
pokrycie lakierowe.

Do malowania elementow metalowych, ktore nie praenobcihzen oraz nie maj wptywu

na sztywnéc i statecznét obiektu.

Charakterystyka ogélnaUtwardzona powtoka farby jest matowa, bardzo dolmzyczepna do
podiaza, ma bardzo dobrodpornd¢ mechaniczg (twardagé¢, elastycznét, scieralngé¢, udarndggé)

i chemiczn.
Sposo6b Odpornosé chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Paliwa Oleje, Rozpusz-| Kwasy Alkalia
soli ptynne smary czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| bardzo bardzo | odpowie | odpowie| odpowie
dobra dobra dnia dnia dnia
Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| dobra dobra dobra
rozlanie
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| bardzo | bardzo | bardzo
dobra dobra dobra

Wiasnagici wyrobu

- gestas¢ (sktadnik 1), max.: 1,4 g/cih

- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp+ 20C (sktadnik 1): 60 + 90 s
- zawartd¢ czesci lotnych (sktadnik 1), max.: 34 % wag.
- zawartd¢ czsci nielotnych (mieszanina): 50 % obj.

- gruba¢ warstwy powtoki mokrej:  6@m

- grubai¢ warstwy powtoki suchej:  3pm

- zwycie teoretyczne przy grubd 30pm: 0,06 driym?

- zalecana il&¢ warstw: 1 + 4*

- temperatura zaptonu, co najmniej: °24

- okres gwarancji: 12 miesiy

* zaleznie od warunkéw eksploatacji
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Stosowanie

1. Podige: Kazde podtge przygotowane do malowania powinnoétsuche, pozbawione ttuszczu,
soli, kurzu, produktow korozji oraz wszelkich potadgch zanieczyszchePodtaze stalowenalery
odtlusci¢ i oczyéci¢ do stopnia Sa 2% wg PN-EN I1SO 8501-1 (wtedy poaioka najwysz
odporng¢ fizyko-chemiczn i zapewnia diugotrwat ochrore wymalowanych elementéw
eksploatowanych w zanurzeniu i w atmosferze agefllagresywnéci). W srodowisku mniej
agresywnym podiee mazna oczyci¢ do stopnia St 3. Farba tolerdjady rdzy nalotowej i wilgoci
na podtau. Podtoze stalowe ocynkowane zanurzeniowo niesezonowadaiezy ocynkdo 48 h
od cynkowania) i _podioze aluminiowe powinno by suche i zmatowione przez omiatanie
miekkim $cierniwem niemetalowym (drobny piasek, kulki szldatupiny orzechéw), co poprawia
znacznie przyczepid powtoki. Wszelkie zanieczyszczenia, jak np. smaej, pozostatéci
topnikow lubslady po znakowaniu natg usunyé. Podloze stalowe ocynkowane zanurzeniowo
czesciowo starzone(ocynk do 2 lat od cynkowaniaraz w petni starzony ocynk(powyej 2 lat
od cynkowania) nalezy oczyci¢ z produktéw korozji cynku(tzw. ,biatej rdzy”) i innych
zanieczyszcae Czyszczenie - zataie od posiadanych nmlwosci - mazna przeprowadzi
réznymi metodami: ¢cznie z wykorzystaniem nadzi mechanicznych (np. przy pomocy szczotek
nylonowych), przez omiatanie ghikim $cierniwvem niemetalowym, mycie gms wodg, wody pod
cisnieniem lub pay wodrg. Nalery przy tym zachowaszczegdla ostraznoi¢, aby nie uszkodzi
warstwy cynku.Podloze stalowe ocynkowane ogniowo i aluminiowe natryskigne cieplnie
powinno by suche i zaraz po metalizacji - zanim gpsjakakolwiek kondensacja - pokryte cignk
warstwg rozcieaczonej farby epoksydowej do gruntowania chemoodgoBeton czysty, suchy
(max. 4% wilgoci), po minimum 28 dniach dojrzewanipozbawiony mleczka i szlamu
cementowego oraz przed wtavym malowaniem zaimpregnowany rozgieonym lakierem
epoksydowym chemoodpornynPrzy renowaciji: podiaze przed malowaniem nale umy
i odttusci¢, usun¢ luzne elementy starej powtoki malarskiej ordady korozji. Stare, dobrze
przyczepne do podia powloki naley zszorstkowé& (np. przez przeszlifowanie papierem
sciernym lub omiecenigcierniwem), a nagpnie doktadnie odpydi

2. Metoda naktadania:
natrysk hydrodynamiczny:
- srednica dyszy: 0,28 + 0,380,011 + 0,015")
- Gienie na dyszy: 120 + 200 barow
- natrysk pneumatyczny: lepiorobocza, kubek Forda nr 4 ,temp2R°C - 18+25 s,
- pdzel: lepka¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp#2R°C - 45<50 s.

3. Przygotowanie farby:Wymieszé sktadniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ i wymiesza
w nasipujacych proporcjach:

wagowo opakowanie [litry]
Sktadnik | 100 10
Sktadnik I 25 4

Mieszania w razie potrzeby rozciezy¢ do lepkdci roboczej i pozostawipod przykryciem na
okoto 1 h. Czas przydatwd mieszaniny do stosowania w temp. ZD wynosi 24 h i ulega
skréceniu wraz ze wzrostem temperatury.

Rozcieiczalnik: do wyrobowepoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-0001-00
KTM: 1318-154-01010-6XX

Rozcieiczalnik do mycia aparatury:jak wyzej
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4. Warunki malowania:

temperatura podia nie nksza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C i 0 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy,

wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 75 %,

dobra wentylacja,

temperatura otoczeniaie nizsza ni. 5°C i nie wyzsza ni 35°C.

Uwaga! Zaleca st malowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgty.

5. Czas schpgtia powtokiw temp. 20t 2 °C przy wilgotndgci wzglednej powietrza 5% 5 %:

stopier 1 - 0,5h

stopie 4 - 10h
temp. 12® °C:

stopie 7 - 05h

6. Czas do nakfadania kolejnej warstwytemp. 20+ 2°C: minimum - 4 h; max. - 3 m-ce

7. Czas catkowitego dotwardzania powtakitemp. 20t 2°C: co najmniej - 7 dni

Czasy w/w mag ulec zmianie wraz ze zmiartemperatury, wilgotné@i powietrza, warunkow
wentylacji, ilgici warstw i grubdci powtoki.

Powtoka nargona na cigte dziatanie wody lub agresywnyckrodkéw chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna &gezonowana w temp. 202°C przez co najmniej 21 dni.

Uwaga! Kredowanie powitok epoksydowych, zachgeiz pod wplywem promieniowania UV,
zawartego wwietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i mi@tywa na widciwasci ochronne
i eksploatacyjne powtok.

8. Nasgpne wymalowaniafarby i emalie epoksydowe chemoodporne, emalakgydowe EP-140,
emalie poliuretanowe RADOPUR, emaliewiolylowe RADOWIL E i E-TIX produkcji
RAFIL.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne skiadniki, zawarte w farbidemaprzestrzega
zasad i przepiséw BHP i p. pazawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Temperatura do 25°C, miejsca oskpa@i przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz pote z dala odrodet ciepta.

Informacje dodatkowe wyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Limit zawartgci LZO w produkcie gotowym dozytku : dla kat. A/j/FR 500 g/l (2010),

produkt zawiera max. 500 g/I; dla kat. A/h/FR50 g/l (2010), produkt zawiera max. 750 g/l.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub nietypowych zastosowanalery skonsultowé sig

z producentem lub przeprowadzirébne wymalowanie we wtasnym zakresie. Poszcregpartie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem poty§kicelu unikngcia
réznic naley, powierzchng stanowgca odrebng catas¢ architektonicza, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
z réznych partii produkcyjnych polecaesch wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczamiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie gm@ovzmian w treci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.

KRS 0000137070 Sad Rejonowy Lublin-Wschéd w Lublinie z siedzibg w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy KRS 26-600 Radom, ul. Czarna 29;

Radomska Fabryka Farb i Lakieréw SA, siedziba spélki: 26-600 Radom, ul. Czarna 29 adres do korespondencji:
NIP: 796-10-12-858, REGON: 670715214, BDO 000007250 tel. +48 36 71 900 lub +48 36 71 854, Q

Kapitat zakiadowy: 4 101 580 zt - pokryty w catosci. email: rafil@rafil.pl www.rafil.pl




