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Farba epoksydowa do griowania 9.4
chemoodporna

Wyrdahvusktadnikowy

Sktadnik | (farba): PKWiU: 20.30.12.0-21-XXXX3 KTM: 1317-422-10XXX-XXX
Sktadnik 1l (utwardzacz): PKWiU: 20.30.12.0-52-068X; KTM: 1318-222-82040-3XX

Kolorystyka
Obowigzujgca norma PN-C-81911: 1997; rodz. A

Symbol

czerwony tlenkowy, szary jasny lub wg uzgodinzeklientem

PrzeznaczenieDo pierwszego malowania stali, stali ocynkowansliwa, aluminium i innych
metali, eksploatowanych w atmosferze miejskiej,eprgstowej, morskiej i nadmorskiej oraz w
srodowisku agresywnym chemicznie. Farba dostosoviestado uytku wewrgtrznego w obiektach
uzyteczndci publicznej, jak szkoly, szpitale, ustugowych izgmystowych, w tym w braty
spazywczej do malowania powierzchni maych paredni kontakt zywnaoscia.

Do malowania elementow metalowych, ktore nie praenobcihzen oraz nie maj wptywu

na sztywnéc i statecznét obiektu

Charakterystyka ogélnaUtwardzona powtoka farby jest matowa, bardzo delpzyczepna do
podiaza, ma bardzo dohrodpornd¢é mechanicza (twarda¢, elastycznéc, scieralngé, udarngc)

i chemiczn.
Sposéb Odpornosé¢ chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Kwasy Alkalia Paliwa Oleje, | Rozpusz-
soli plynne smary | czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| bardzo bardzo bardzo | bardzo | odpowied
dobra dobra dobra dobra nia
Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| dobra
rozlanie ta
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| bardzo
ta dobra

Wiasnagici wyrobu

- gestas¢é (sktadnik 1), max.: 1,4 g/cih

- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w tempx 20C (sktadnik 1): 60 +90 s
- zawartd¢ czesci lotnych (skladnik 1), max.: 36 % wag.
- zawartd¢ czsci nielotnych (mieszanina): 50 % obj.

- gruba¢ warstwy powtoki mokrej:  6@m

- grubg¢ warstwy powtoki suchej:  3pm

- zwzycie teoretyczne przy grubd 30pm: 0,06 driym?

- zalecana ilé¢ warstw: 1+ 2

- temperatura zaptonu, co najmniej: °26

- okres gwarancji: 24 miesiy
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Stosowanie

1. Podice: Kazde poditge przygotowane do malowania powinno¢bguche, pozbawione
tluszczu, soli, kurzu, produktéw korozji oraz wikaeh pozostatych zanieczyszcezd?odtoze
stalowe nalezy odthsci¢ i oczysci¢ do stopnia Sa 2 wg PN-EN 1SO 8501-1. svédowisku
mniej agresywnym podi® mazna oczyci¢ do stopnia St 3Podloze stalowe ocynkowane
zanurzeniowo niesezonowane(swiezy ocynk do 48 h od cynkowania)i podtoze
aluminiowe, powinno by suche i zmatowione przez omiatanie¢kkim scierniwem
niemetalowym (drobny piasek, kulki szklane, tupinyzechéw), co poprawia znacznie
przyczepné&t powtoki. Wszelkie zanieczyszczenia, jak np. snodj, pozostatci topnikow
lub slady po znakowaniu natg usuryé. Podloze stalowe ocynkowane zanurzeniowo
czesciowo starzone(ocynk do 2 lat od cynkowaniajraz w petni starzony ocynk(powyej 2
lat od cynkowania)nalezy oczyéci¢ z produktow korozji cynkytzw. ,biatej rdzy”) i innych
zanieczyszczae Czyszczenie - zataie od posiadanych mlwosci - mazna przeprowadzi
roznymi metodami: ¢cznie z wykorzystaniem namdzi mechanicznych (np. przy pomocy
szczotek nylonowych), przez omiatanieckkim scierniwem niemetalowym, mycie gmy
woda, wodg pod cknieniem lub par wodm. Nalezy przy tym zachow@ szczegdln
ostraznosé, aby nie uszkodzi warstwy cynku.Podtoze stalowe ocynkowane ogniowo i
aluminiowe natryskiwane cieplniepowinno by suche i zaraz po metalizacji - zanim gpit
jakakolwiek kondensacja - pomalowane cigmiarstwy rozcieaczonej farby epoksydowej do
gruntowania chemoodporn&eton czysty, suchy (max. 4% wilgoci), po minimum 28 difia
dojrzewania, pozbawiony mleczka i szlamu cementowmgz przed wikciwym malowaniem
zaimpregnowany rozabezonym lakierem epoksydowym chemoodpornym lub esioziory
farba epoksydow do gruntowania chemoodpatn Przy renowacji: podiae przed
malowaniem natey umy¢ i odttusci¢, usuraé luzne elementy starej powtoki malarskiej oraz
slady korozji. Stare, dobrze przyczepne do pgatpowtoki naley zszorstkowa (np. przez
przeszlifowanie papiereitiernym lub omiecenigcierniwem), a nagpnie dokfadnie odpydi

2. Metoda naktadania:natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczngcipel
- natrysk hydrodynamiczny:
- $rednica dyszy: 0,28 + 0,3&10,011 + 0,015")
- @iienie na dyszy: 120 + 200 baréw

3. Przygotowanie farby:Wymiesz& skiadniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ wg
ponizszych proporcji i dokladnie wymiesza

wagowo opakowanie
[litry]
Sktadnik | 100 12/15
Sktadnik Il 20 4/0,5

Mieszanig w razie potrzeby rozciezy do lepkdci roboczej i pozostawi pod
przykryciem na okoto 1 h. Czas przydatciomieszaniny do stosowania w temp. 20 °C
wynosi 8 h i ulega skroceniu wraz ze wzrostem taatpey.

Rozcieiczalnik: do wyrobowepoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-0001-XX

KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej
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4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wy:sza nk 35°C i o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczeninie nizsza ni 5°C i nie wyzsza nk 35°C.

Uwaga! Zaleca st malowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgly.

5. Czas schretia powtokiw temp. 20t 2 °C przy wilgotndci wzglednej powietrza 555 %:

stopie 2 - 3 h

stopie6 - 24 h
temp. 120+ 5°C

stopie7 - 05h

6. Czas do naktadania kolejnej warstwytemp. 20t 2°C: minimum - 4 h; max. - 3 roe

7. Czas catkowitego dotwardzania powtakitemp. 20t 2°C, co najmniej: 7 dni

Czasy w/w mag ulec zmianie wraz ze zmigrtemperatury, wilgotn@i powietrza, warunkow
wentylacji, ilaici warstw i grubgci powtoki.

Powloka nargona na ciggte dziatanie wody lub agresywnyckrodkéw chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna égezonowana w temp. 282°C przez co najmniej 21 dni.

Uwaga! Kredowanie powiok epoksydowych, zachgoz pod wplywem promieniowania UV,
zawartego wwietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i miptywa na wiadciwasci ochronne
i eksploatacyjne powtok.

8. Naskpne wymalowaniafarby i emalie epoksydowe chemoodporne, emaliriihnowe
RADOPUR, emalie poliwinylowe RADOWIL E.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki, zawarte w farbieleia
przestrzega zasad i przepisow BHP i P. Pozawartych w Karcie Charakterystyki
wyrobu.

Przechowywanie, transpart Temperatura do 25 °C, miejsca ostpai przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz pofte z dala odrodet ciepta.

Informacije dodatkowe wyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Limit zawartaci LZO w produkcie gotowym dozytku : dla kat. A/j/FR 500 g/l (2010),

produkt zawiera max. 500 g/lI; dla kat. A/h/FR50 g/l (2010), produkt zawiera max. 750 g/I.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub nietypowych zastosowanalery skonsultowé sig

z producentem lub przeprowadzirébne wymalowanie we wtasnym zakresie. Poszcmegpartie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem poty$Kicelu unikngcia
réznic naley, powierzchng stanowgca odrebng catas¢ architektonicza, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
z réznych partii produkcyjnych polecaesch wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczamiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie @r@ovzmian w treci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.
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