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RAWOMAL P 4.3

Farba wodorozciaiczalnado gruntowania

Symbol PKWIU: 20.30.11.0-7X-XXXX-XX

KTM: 1316-229-7XXXX-XXX
Kolorystyka czarny, czerwony tlenkowy, wg RAL lub wg indywidagch uzgodnié
Norma: ZN/RAFIL - 2849: 2009

Przeznaczenie Farba RAWOMAL P przeznaczona jest do pierwszegowahia podtay
stalowych, stalowych fosforanowanydeliwnych, aluminiowych i stalowych ocynkowanych
w przemyle odlewniczym, motoryzacyjnym, maszynowym itp. Bazz emalj RAWOMAL

E stanowi system powtokowy do zabezpieczania el&éimeaksploatowanych w atmosferze

wiejskiej, miejskiej i przemystowe;.

Do malowania elementéw metalowych, ktore nie praanobcihzen oraz nie maj wptywu

na sztywnéc i statecznéé obiektu.

Charakterystyka 0g6lnaRAWOMAL P tworzy trwate powitoki wysychage w temp.

otoczenia, charakteryzige sé:

- bardzo doby przyczepnécia do podiaa,

- bardzo dohy wytrzymatcciag mechanicza (elastycznég, ttocznaé, udarngé, twardac),

- bardzo dohky odporndcig na dziatanie czynnikbw chemicznycimgty solnej atmosfery
wilgotnego SQ, wilgoci/atmosfery nasyconej pawodmng (zgodnie z PN-EN ISO 6270-2),
wody, atmosferaliéw, paliw ptynnych, olejow (prza#éhiowy, napdowy, mineralny), sma-
réw, rozpuszczalnikdw(benzyna lakowa, glikol etylenowy, etanol, ksylemdjchloroetan),
srodkoéw fosfoodttuszczagych etc.

Farba RAWOMAL P ma delikatny zapach.

Sposo6b Odpornosé chemiczna
narazenia [grubas¢ powtoki 60+8Qum]
Roztwory soli | Woda | Oleje, smary | Paliwa ptynne| Rozpszczalniki
Ochlapanie, bardzo dobra bardzq bardzo dobra bardzo dobra dobra
rozlanie dobra
Gazy, opary | bardzo dobra| bardzq bardzo dobra bardzo dobrg dobra
dobra
Zanurzenie dobra bardzo| bardzo dobra dobra glodobra
dobra

Bardzo dobra odpornasé¢ na dziatanie mgty solnej wg normy PN-EN ISO 9227
Dobra odpornosé¢ na dziatanie atmosfery wilgotnego S©wg normy PN-EN I1SO 3231
potwierdzona opinig Instytutu Elektrotechniki we Wroctawiu

Odpornosé termiczna

do 200°C
od (-20) °C do 80°C

Odpornosé na podwyzszorg temp.
Odpornosé na szok termiczny:
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Wiasnasci wyrobu

- gestas¢, gl/ent, max. 1,4

- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4, w tempt26C, s 80 + 140*

- zawartgc¢ czsci lotnych, % wag., max. 55

- zawartd¢ czesci nielotnych, % obj. 37

- zakres pH 8,0+9,0

- przydatné¢ do rozciéczania wod, % wag., max. 15

- gruba¢ warstwy, mokrepm 80
suchejum 30

- zwzycie teoretyczne, przy gruba 20 - 3Qum, dni/m? 0,05 - 0,08

- zalecana il& warstw 1+2

- temperatura zaptonu, °C, co najmniej 67

- okres gwarancji, miesty 4

* w indywidualnych przypadkach parametry lepd@ dostosowanegsdo potrzeb klientow.

Kompatybilngé z innymi powtokanti Powtoki farboy RAWOMAL P s3 kompatybilne
z powtokami farb i emalii wodorozaiezalnych: alkidowych, akrylowych; farb i emalii
rozpuszczalnikowych: ftalowych (alkidowych), ftalovikarbamidowych, poliuretanowych
produkcji RAFIL.

Stosowanie

1. Podige: Powierzchnie staloweprzeznaczone do malowania powinny loglttuszczone
i oczyszczone do stopnia Sa 2 lub 8tg3PN-EN 1SO 8501-1.

Powierzchnie stalowe ocynkowaned aluminiowe umy¢ wodnym roztworem preparatu
EMULSOL RN-1 do odtluszczania powierzchni, a gpsate sptuké czyst wody i wysuszy.
W przypadku wysfpowania ,,biatej rdzy" zalecagsiisunecie zanieczyszczemetod reczno-
mechanicza (np. przy pomocy szczotek nylonowych, albo zaiem szmat lub witoknin
syntetycznych z osadzonyfaierniwem). Naley przy tym zachowaszczegolg ostraznosé,
aby nie uszkodziwarstwy cynku.

2. Metody naktadanianatrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, zanurzaeizel, watek
- natrysk pneumatyczny**{epkas¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.20C: 50 + 100 s,
- natrysk hydrodynamiczny**parametry natrysku:
srednica dyszy 0,28 +0,38mm (0.011 + 0,015")
cisnienie na dyszy 120 + 200 baréw,
- zanurzanie**: lepkas¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.20C: 50 + 70 s,
** Parametry podano przyktadowo. W indywidualnych parkach zastosowanale’y
dopasowa lepka¢ wyrobu do techniki naktadania oraz posiadanegazgpri ustali
optymalne parametry aplikacji.
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3. Przygotowanie farby: Przed malowaniem fagbnaleey wymieszé w opakowaniu i w
razie potrzeby rozciezy¢, nasgpnie pozostawipod przykryciem
na ok. 1 h w warunkach otoczenia w celu ustiai pgcherzykéw
powietrza.

Rozcieiczalnik: woda pitna
Rozcieiczalnik do mycia aparaturywoda pitna

4. Warunki malowania:
— temp. podiga nie nksza nk 5°C i nie wysza nk 30°C oraz o 3°C wiasza od temp.
punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 80 %,
— dobra wentylacja,
— temp. otoczeniaie nizsza nk 5°C i nie wysza ni 30°C.

5. Czas schrcia w temp. 20:2°C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 5@5 %:
stopi;jil - max. 3h
stopi@@4 - max. 24h
w temp. 8Gt5°C
stopien 4 - max. 1h
Powtoki przed suszeniem w piecu nglensiepnie podsuszy w temp.20+2°C przez
minimum 0,5 h.

6. Czas do nakfadania emalii:

- dla powtok suszonych wemp. 20+2°C: warstw emalii RAWOMAL E naley nanost
metody "mokro na mokro" w odgpie ok. 3 h od naleenia farby RAWOMAL P (przy
malowaniu natryskiem) lub po co najmniej 24 h sebiai (przy malowaniu gzlem lub
watkiem),

- dla powtok suszonych w temp. 88°C - po ostygriciu detali suszonych piecowo.

Uwaga! Podane czasy mggilec zmianie wraz ze zmiagrubagici powtoki, ilagsci warstw,

temperatury suszenia, wilgotfed wzgkdnej powietrza, warunkéw wentylaciji.

7. Nasgpne wymalowaniaEmalie wodorozcigczalne: RAWOMAL E, alkidowe, akrylowe
oraz farby i emalie rozpuszczalnikowe: ftalowe i@tkve),
ftalowo-karbamidowe, poliuretanowe produkcji RAFSIA.

Warunki BHP i p-pd.: Nalezy przestrzega zasad i przepisow BHP i p. pozawartych
w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpartWyréb naley przechowywéa zgodnie z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamkitych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych,
z dala odzrodet ciepta, ognia i iskrzenia, w pomieszczeniaamknietych ze sprawnie
dziatapca wentylacp, w temp. 5-30°CTransport zgodnie z w/w nogw opakowaniach
producenta, w warunkach zabezpiegeggh przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
zgodnie z obowizujacymi przepisami transportowymi. Wyréb nie jest winay na
niskie temperatury do (-15)°C. Dopuszczag skasowe (kilkudniowe, np. na okres
transportu) przebywanie wyrobu w temp. do (- 15%8z uszczerbku dla wéewosci
uzytkowych farby.
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Informacje_dodatkowe Wyrdb posiada Atest Higieniczny PZH, raport z bad@B oraz
opinig technicz@ Instytutu Elektrotechnikispetnia wymagania firmy ARGO TRACTORS
zgodnie ze specyfikagj S-GEN-1-012 i S-GEN-I-015 oraz firmy SAME zgodnize
specyfikac§ SAME S.D.F.l. (SAME DEUTZ-FAHR) Nr 92316 rev.082.09.2010.

Limit zawarto §ci LZO dla tego produktu : (kat. A/i/FWY 140 g/l (2010). Produkt zawiera
max. 140 g/l.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub nietypowych zastosowanalezy skonsultowa sic

z producentem lub przeprowadzirébne wymalowanie we wtasnym zakresie. Poszcregpartie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem poty§kicelu uniknécia
réznic naley, powierzchng stanowgca odrebng catas¢ architektonicza, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
z réznych partii produkcyjnych polecaesch wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczaiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie g@ovzmian w treci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.
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