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Wersja : 12.2021

Emalia ftalowo — kagmidowa 2.8

schmca w temperaturze 110-13%C do EN

Symbof PKWiU: 20.30.12.0-70-XXXX-XX
KTM: 1313#84XXX -XXX

Kolorystyka Szara jasna lub wedtug uzgodraeklientem.
Norma BN-79/6115-24; rodz. D

Przeznaczenie Do ochronno-dekoracyjnego pokrywania powierzchniateevych uprzednio
zagruntowanych lub pokrytych drobnokrystaliczna {od fosforanovs, albo do ich
bezpdredniego malowania metgahatrysku elektrostatycznego lub pneumatycznego.
Do malowania elementéw metalowych, ktére nie przen@bcizen oraz nie maj wptywu
na sztywné¢ i statecznét obiektu.

Charakterystyka ogdlna Powtoki charakteryzyjsic bardzo doky przyczepnécia do podiaa,
dobr twardacia, odporndciag na uderzenia i elastyczéug. S3 odporne na dziatanie
czynnikow atmosferycznych, oleju silnikowego, gty] wody i promieniowania UV.

Wiasnaici wyrobu

- gestasé wyrobu, g/cm, max. 1,2

- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w tempt 20°C, s 40 + 80

- zawartd¢ czesci lotnych, % wag. ,max 45

- zawartd¢ czesci nielotnych, % obj. 43

- gruba¢ warstwy mokrejum 70
suchgm 30

- zwzycie teoretyczne przy grubc 30pm, dn? /m? 0,07

- zalecana il& warstw 1+2

- oporngé whasciwa w temp. 26C, Om 4x1d + 5x10

- stata dielektryczna w temp. 20°C 7,5+ 10,5

- temperatura zaptondG min. 21

- okres gwarancji od daty produkcji, migsi 9
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Stosowanie

1. Podige: Podiae stalowe zagruntowane faripodkiadovd ftalowo-karbamidow lub
stalowe oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN ISO 8501-
Powierzchng podkiadu - szczegodlnie g malowanie przeprowadza ¢sipo okresie
dluzszym ni 30 dni od gruntowania - nale w celu uzyskania jak najlepszej
przyczepnéci migdzywarstwowej delikatnie przeszlifoéwaa mokro papiererftiernym,
wysuszy i starannie odpwi

2. Metody naktadania:Natrysk elektrostatyczny lub pneumatyczny,
-natrysk pneumatycznyepkasé¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.20°C: 20+ 26 s

3. Przygotowanie emaliiPrzed przysipieniem do malowania wyréb doktadnie wymiasza
| W razie potrzeby rozciezy¢ rozcieaczalnikiem.
Rozciéczalnik: do wyrobow ftalowo-karbamidowych do EN:
PKWiU: 20.30.22.0-XX-XXXX-XX
KTNI318-124-31010-1XX
Przy natrysku pneumatycznym wma stosowa rozcieczalnik do wyrobéw ftalowo-
karbamidowych ogolnego stosowania PKWiU: 20.30.22.0-06-0001-XX
KTM: 1318-124-01B0XX
Rozcigczalnik do mycia aparatury: do wyroboéw ftalowo-karbamidowych og. stos.
PKWiU: 24.30.22-73.00-0601-XX
KTM: 1318-124-01010-0XX
4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C, i 0 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
- temperatura otoczenia niezaza nk. 5°C i nie wyzsza nk 35°C.

5. Czas schrgcia w temp. od 110+5C:
7 stapienax - 1 h
Przed wigeniem do pieca powtoki nale wstepnie podsuszyprzez 20 minut w temp.
(20+ 2) °C przy wilgotndci wzglednej powietrza (555) %. taczna grubé powtoki
(grunt + emalia lub 2 warstwy emalii) winwgnost (50+5) um.

6. Poprzednie wymalowaniaPodktady ftalowo-karbamidowe produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgtdu na lotne i palne sktadniki wyrobu najeprzestrzega
zasad i przepisow BHP i p. hozawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transpart Temperatura (-20)+30°C, miejsca ostgai przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz poi® z dala odrédet ciepta.

Informacje dodatkowe

Dopuszczalna zawadd LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/ilFR): ®@/I.

Produkt zawiera max.: 500 g/l LZO.
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Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub nietypowych zastosowanalezy skonsultowa sic

z producentem lub przeprowaélzirobne wymalowanie we wiasnym zakresie. Poszcregpértie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem poty§kicelu uniknécia
réznic naley, powierzchng stanowdgca odrebng catas¢ architektoniczg, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
z r&znych partii produkcyjnych polecagsch wymieszanie ze sg@bNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczmiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie gi@dovzmian w tréci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.
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