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Wersja : 12.2021

Podktad ftalowo-kadmidowy 2.3
schmcy w temp. 110-130° C

Symbol PKWiU: 20.30.12.0-58-00XX-XX
KTM: 1313-434-44XXX-XXX

Kolorystyka szary jasny lub wg uzgodmie klientem
Norma PN-C-81751:1998, rodzaj |

Przeznaczenie Podktad ftalowo-karbamidowy scigy w temperaturze 110-130°C
stosuje si do pierwszego malowania metpdhatrysku pneumatycznego powierzchni
stalowych i zeliwnych, jak np.: aparatura kontrolno-pomiarowayzst AGD, galanteria
metalowa etc.

Do malowania elementéw metalowych, ktore nie praenobcizen oraz nie maj wptywu
na sztywnéc i stateczné¢ obiektu.

Charakterystyka ogélna Powtoki wykazuy bardzo dohy przyczepné¢ do podiaa, wysoly
twardg¢, duzg elastyczné¢, odpornd¢ na uderzenia |
wytrzymatci¢ mechanicza Sy odporne na dziatanie czynnikow
chemicznych (np. mgta solna, atmosferalia etc.)eclnanicznych
oraz na dziatanie zmiennych temperatur.

Wiasngici wyrobu

gestas¢ wyrobu, g/cm, 1,5
lepkaé¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp+: 20C, s 90 + 150
zawartd¢ czgsci lotnych, % wag., najwiej 33
zawartd¢ czgéci nielotnych, % obj. 45
gruba¢ warstwy mokrejum 70
grubas¢ warstwy suchejum 30
zwzycie teoretyczne przy gruba 30 pm, dnt/m? 0,07
zalecana ilé&¢ warstw 1
temperatura zaptonfic 26
okres gwarancji od daty produkcji, migsy 12
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Stosowanie

1. Podide: Podilae przeznaczone do malowania powinno¢ bstarannie odttuszczone
i oczyszczone z rdzy i innych zanieczyszcegechanicznych, suche i doktadnie
odpylone. Podtze stalowe eksploatowane snodowiskach o diym zagraeniu
korozyjnym naley oczysci¢ do stopnia co najmniej Sa 2 wg PN ISO 8501-1.

2. Metody naktadania:Natrysk pneumatyczny
- lepkas¢ robocza mierzona kubkiem Forda nr 4 w tempt2TC: 22 + 24 s

3. Przygotowanie emalii:Przed przysipieniem do malowania wyrob nale doktadnie
wymiesz& w opakowaniu i rozcigzyc rozcienczalnikiem do lepkéci roboczej.
Rozcieiczalnik: do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 20.30.22.0-06-0001-XX KTM: 1318-124-01B0XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wyzsza nk 30°C, i o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
— dobra wentylacja,
— temperatura otoczeninie nizsza nk 5°C.

5. Czas schrcia w temp. 120 2°C:
stopier 7 - 35 minut
Powtoki przed wypalaniem w piecu nalewsgpnie podsuszyw temp. 20+ 2 °C przez co
najmniej 20 min., zal@mie od grubeci nataonej powtoki. Przed natryskiem emalii powierzehni
podkitadu zaleca sidelikatnie zmatowiw celu polepszenia przyczepgeciamiedzywarstwowe;j.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgbdu na lotne i palne sktadniki zawarte w podkiadziery
przestrzegazasad i przepisow BHP i p. pazawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transparWWyréb naley przechowywa w temp. (-20)+30°C, w miejscach
ostonktych przed opadami atmosferycznymi, promieniamnséznymi oraz potanych z
dala odzrodet ciepta.

Informacije dodatkowe

Limit zawartagci LZO dla tego produktu : (kat. A/I/FR$00 g/l (2010). Produkt zawiera max.

500 gl/l.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub nietypowych zastosowanalezy skonsultowa sic

z producentem lub przeprowaélzirobne wymalowanie we wiasnym zakresie. Poszcregpértie
produkcyjne mogrézni¢ sig nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potyskicelu unikngcia
réznic naley, powierzchng stanowgca odrebng catas¢ architektonicza, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
Z réznych partii produkcyjnych polecagsch wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczmiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie gidovzmian w tréci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.
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