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Wersja : 12.2021
Lakier ftalowo-kdramidowy 2.2

sclaoy w temp. 120°C miotkowy

Symbof PKWiU: 20.30.12.0-5X-XXXX-XX
KTM: 1313-412-4XXXX-XXX

Kolorystyka szeroka gama koloréw lub wg ustale odbiorg
Norma: ZN/RAFIL S.A. -2885:1998; rodzaj B

Przeznaczenie Do ochronnego i dekoracyjnego pokrywania aparatkontrolno-
pomiarowej, maszyn precyzyjnych, galanterii metapuwzicki efektowi mtotkowania, ktéry
sprawia,ze wady malowanych powierzchni stagic mniej widoczne, znajdajszczegolne
zastosowanie wsdzie tam, gdzie staranne wyréwnanie paditgprzed malowaniem jest
uciazliwe, nieekonomiczne lub niemiowve.

Przeznaczony do profesjonalnego stosowania zgadpigektyws 1999/13/EC.

Do malowania elementéw metalowych, ktore nie praeanobcihzen oraz nie maj wptywu
na sztywnéc i statecznéé obiektu.

Charakterystyka ogdlna  Lakiery mtotkowe daj powtoki twarde o dobrej przyczepiud
i bardzo duaej odpornéci na uderzenia.

Wiasngici wyrobu

rodzaj B

gestas¢ wyrobu, g/cmi, max 1,1
lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4

w temp. 2@2°C, s 50 + 70
zawartd¢ czgsci lotnych, % wag., max. 52
zawartd¢ czgsci nielotnych, % obj. 39 + 42*
grubas¢ warstwy mokrejum 60 + 90
gruba¢ warstwy suchejum 25+35
zuzycie teoretyczne przy grubd 30pm dnt /m? 0,07 +0,08*
zalecana il&¢ warstw 1
temperatura zapton®’?C min 26
okres gwarancji od daty produkcji, miesy 6

* - Parametry te zale od koloru wyrobu. Warfgi dla poszczegoélnych koloréw podajemy na
zyczenie.
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Stosowanie

1. Podige: Zagruntowane podi@ stalowe oczci¢, odttuscic i odpylic.
Mozna stosowé bezpdrednio na podize stalowe oczyszczone do stopnia co najmniej
Sa 2 wg PN ISO 8501-1.

2. Metody naktadaniaNatrysk pneumatyczny.
- natrysk pneumatyczny: 50 + 60 s (lepkoobocza, kubek Forda nr 4, temp.20°C)

3. Przygotowanie lakieru:Przed przysipieniem do malowania lakier doktadnie wymiesza
w opakowaniu i w razie potrzeby rozaezy rozciexczalnikiem.
Rozcieiczalnik: do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU 20.30.22.0-06-0001-XX KTM 1318-124-0160QBX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza n 5°C i nie wyzsza ni 35°C, i 0 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzglgdna powietrza najwaej 85 %,
— temperatura otoczenia niezgza ni 5 °C.

5. Czas schrciaw temp. 120 5°C stopiéd 7 - 45 min.
Powtoki przed wypalaniem w piecu najesezonowaw temp. 20t 2°C min. 0,5 h

6. Poprzednie wymalowanid?odktad ftalowo-karbamidowy sciey w piecu, farby ftalowe
do gruntowania, farby epoksydowe do gruntowaniapkoji RAFIL SA

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki wyrobu najeprzestrzega
zasad i przepisbw BHP i P. RPozawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transpart Temperatura do 25°C, miejsca ostpai przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz pote z dala odrodet ciepta.

Informacije dodatkowe

Produkt przeznaczony jest do stosowaniageaiie w instalacjach.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;.
W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub nietypowych zastosowWanalery skonsultowé sie

z producentem lub przeprowadzirébne wymalowanie we wtasnym zakresie. Poszcregpartie
produkcyjne mog rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem poty$kicelu unikngcia
réznic naley, powierzchng stanowgca odrebng catas¢ architektonicza, pomalowa w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia prodokgg. W przypadku posiadania produktu
z r&znych partii produkcyjnych polecaesch wymieszanie ze sg@bNiniejsza edycja karty technicznej
uniewania wszystkie wczaiejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie @m@ovzmian w treci
karty technicznej bez uprzedniego informowaniaro fgkcie odbiorcéw.
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