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RADOKOR - WP 5.4.1

Farba wodorozcienczalna antykorozyjna

schnaca w piecu

Symbol : PKWiU 24.30.11-70.00-50-XXXX-XX

KTM 1316-223-28XXX-XXX
Kolorystyka : szara jasna , popielata jasna lub wg indywidualnych uzgodnien
Norma : ZN / RAFIL - 2851: 1997

Przeznaczenie _: Do pierwszego antykorozyjnego pokrywania powierzchni stalowych,
stalowych ocynkowanych, fosforanowanych, zeliwnych lub jako samodzielne
wymalowanie tych powierzchni. Farba ma zastosowanie gltownie w przemysle
motoryzacyjnym (do malowania felg, elementow podwozia, detali samochodowych),
elektromaszynowym, metalowym, elektronicznym, opakowan blaszanych.

Charakterystyka _ogolna _: Utwardzone powloki charakteryzuja si¢ bardzo dobrg
przyczepnosciag do podtoza, dobra wytrzymatosciag mechaniczng (twardo$¢, odpornosé
na uderzenia, tlocznos¢, elastycznos$¢) oraz dobrg odpornoscig korozyjna (odpornosé
na dzialanie mgtly solnej i atmosferaliow).

Wilasnosci wyrobu :
- gestose g/cm3 , max 1,4

- lepko$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4

w temp. 20 £ 2 °C, s 60 + 100
- zawartos¢ czesci lotnych, % wag., 42
- zawartos¢ cze$ci nielotnych, % obj. 44
- zakres pH 8,0+9,0
- zdolnos¢ do rozcienczania woda, % wag., najwyzej 20
- grubo$¢ warstwy, mokrej pm 70
- grubos$¢ warstwy, suchej um 30
- zuzycie teoretyczne, przy grubosci 30pm, dm’/m? 0,07
- zalecana ilo$¢ warstw 1+2

- okres gwarancji, miesigcy 3
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Stosowanie :

1.

N

PodloZe: Powierzchnie stalowe przeznaczone do malowania powinny by¢ odtluszczone

1 oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN ISO 8501-1, 1996 lub pokryte warstwa fosforanow.
Powierzchnie ocynkowane zmy¢ woda z dodatkiem $rodka powierzchniowo czynnego lub
2 % roztworu amoniaku, nastepnie opluka¢ czysta woda i wysuszyc.

Metody naktadania : Natrysk pneumatyczny, pedzel, watek.
- natrysk pneumatyczny, lepko$¢ robocza (kubek Forda nr 4, temp. 20 + 2 °C): 60+100 s

Przygotowanie farby: Przed malowaniem farb¢ nalezy doktadnie wymiesza¢ 1 w razie
potrzeby rozcienczy¢, po czym pozostawi¢ wyrdb pod przykryciem na ok. 2 h w temp.
pokojowej w celu usunigcia pecherzykow powietrza (odpowietrzenia wyrobu).

Rozcienczalnik : woda pitna
Rozcienczalnik do mycia aparatury: woda pitna

Warunki malowania :
— temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C oraz o 3 °C
wyzsza od temperatury punktu rosy,
—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz +5 °C i nie wyzsza niz +35 °C.

Czas schniecia : w temp. 130 £ 2 °C:
stopien 6 min., najwyzej - 0,5h
Przed wlozeniem do pieca powloki nalezy wstepnie podsuszy¢ przez 30 minut
w temp. 20 £ 2 °C, a nastepnie przez 10 min. w temp. 80 £ 2 °C.

Czas do nakladania kolejnej warstwy : po calkowitym ostygnieciu suszonej uprzednio
warstwy.

Nastgpne wymalowania:  emalie piecowe produkcji RAFIL, przede wszystkim
RADOKOR -WE, -WEZ, -WETZ.

Warunki BHP i P-Po7 : Nalezy przestrzega¢ zasad 1 przepisow BHP i p. poz. zawartych

w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Wyrdb przechowywa¢ w opakowaniach szczelnie zamknigtych,

w temperaturze 5+25°C, w miejscach ostonigtych przed opadami atmosferycznymi,
promieniami stonecznymi oraz potozonych z dala od Zrdédet ciepta.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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