Emalia ftalowa specjalna na metale lekkie 1.6

Symbol : PKWiU: 24.30.12-29.00-3X-XXXX-XX
KTM: 1313-169-7XXXX-XXX

Kolorystyka : szeroka gama kolorow

Norma : PN-C-81901: 2002; rodzaj V B

Przeznaczenie: Do ostatecznego malowania zagruntowanych lub nie zagruntowanych powierzchni

metali lekkich i ich stopow (np. aluminium, duraluminium) i stali.

Charakterystyka ogolna : Emalie ftalowe specjalne na metale lekkie charakteryzuja si¢ dobra
przyczepno$cia do podioza, wysokim potyskiem (poza emaliami matowymi), dobrymi
wilasciwosciami  mechanicznymi, duza odpornoscia na dziatanie wody, olejow
maszynowych i benzyny oraz odporno$cig na okresowe dziatanie podwyzszonej do ok.
100°C temperatury.

Witasnosci wyrobu :

z potyskiem matowe

gesto$é wyrobu, g/cm’ , max
- dla emalii: czarnej, czerwonej jasnej, granatowej, aluminiowe;j,

szaro-srebrzystej; 1,1 1,2
- dla pozostatych 1,45 1,35
lepkos¢ handlowa, mierzona kubkiem Forda nr 4
w temp.20+2°C, s 80 - 120
zawarto$¢ czgsci lotnych, % wag., max. 45 40
zawarto$¢ cze$ci nielotnych, obj. 45+54%* 42+57*
grubos$¢ warstwy mokrej, pm 60+70%* 50+70*
grubos¢ warstwy suchej, um 30 30
zuzycie teoretyczne przy grubosci 30 pm, dm*/m’ 0,05+0,07
zalecana ilo§¢ warstw 1-2
temperatura zaptonu , °C min 23
okres gwarancji od daty produkcji, miesigcy 12

*- Parametry te sq rozne w zaleznosci od koloru emalii. Wartosci dla poszczegdlnych koloréw

podajemy na zZyczenie.



Emalia ftalowa specjalna na metale lekkie

Stosowanie:

1. PodloZe : Powierzchnie metalowe zagruntowane farba ftalowa schnaca na powietrzu lub
bezposrednio na metal odtluszczony i oczyszczony do stopnia Sa2 wg PN-ISO 8501-1, 1996.

2. Metody nakladania : Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel lub watek.
Natrysk pneumatyczny: lepko$¢ robocza 25-35's (kubek Forda nr 4, temp. 20 £ 2 °C),

Natrysk hydrodynamiczny:
srednica dyszy 0,23 - 0,33 mm (0,009 - 0,013")
ci$nienie na dyszy 120 - 200 barow
3. Przygotowanie emalii: Przed przystapieniem do malowania emali¢ nalezy doktadnie
wymiesza¢ i w razie potrzeby rozcienczyc.
Rozcienczalnik :do wyrobow olejnych 1 ftalowych
PKWiU 24.30.22-73.00-02-0001-XX KTM 1318-121-12010-6XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej
4. Warunki malowania :
— temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C, i 0 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C
5. Czas schnigcia : w temp. 20 + 2 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55 + 5 %,
nie wigcej niz:
stopien 1 - 10 h,
stopien 3 - 20 h,

w temp. 75+5 °C:
stopien 4 - 4 h

6. Nakiadanie kolejnej warstwy : w temp. 20 + 2°C - po minimum 24 h
lub po ostygnieciu detali suszonych piecowo.

7. Czas catkowitego wyschniecia powloki w temp.20 £2 °C: 3 + 4 dni
Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci powietrza,
warunkow wentylacji, ilosci warstw i grubosci powtoki.

8. Poprzednie wymalowania: Podklad ftalowy schngcy na powietrzu na metale lekkie, farby
alkidowe (ftalowe) do gruntowania produkcji RAFIL.

Warunki BHP i P.Poz. : Ze wzgledu na lotne i1 palne sktadniki, zawarte w emalii, nalezy
przestrzega¢ zasad i1 przepisow BHP i p. poz. zawartych w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20)+30°C, miejsca ostonigte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zrodet ciepta.

Informacje dodatkowe : Wyr6b posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.

RADOMSKA FABRYKA FARB I LAKIEROW RAFIL SA

26-600 Radom, ul. Czarna 29, tel: centrala (048) 36 71 900, marketing (048) 36 71 991 fax: (048) 36 71 990, e-mail: rafil@rafil.pl
09.2005



