Emalia ftalowa specjalna olejoodporna 1.5

Symbol : PKWiU: 24.30.12-29.00-32-XXXX-XX
KTM: 1313-169-2XXXX-XXX

Kolorystyka : szeroka gama kolorow RAL 1 wedlug uzgodnien.
Norma : PN-C-81901: 2002; rodzaj V B

Przeznaczenie: Do malowania uprzednio zagruntowanych powierzchni stalowych,
a w szczegblnosci:
- czg$ci maszyn 1 urzadzen w pomieszczeniach maszynowni i sitowni,
- wewnetrznych czgsci nawodnych statkow,
- korpus6w obrabiarek i silnikow elektrycznych,
narazonych na bezposrednie, okresowe dziatanie olejow mineralnych.

Stosuje si¢ rowniez do ostatecznego malowania elementow drewnianych
1 drewnopodobnych.

Charakterystyka ogolna : Emalia ftalowa olejoodporna charakteryzuje si¢ wysokim potyskiem,
dobrymi wtasciwosciami mechanicznymi, odpornoscia na oleje maszynowe, wodg¢
i podwyzszong temperatur¢ (do ok.80 °C).

Wiasnosci wyrobu :

- gesto$é wyrobu, g/em’ , max 1,3

- lepko$¢ handlowa, mierzona kubkiem Forda nr 4

wtemp.20£2°C,s 80 -120
- zawartos$¢ cze$ci lotnych, % wag., max 40
- zawartos¢ cze$ci nielotnych, % obj. 50
- grubo$¢ warstwy mokrej, um 60
suchej, pm 30
- zuzycie teoretyczne przy grubosei 30 um, dm*/m? 0,06
- zalecana ilo$¢ warstw 1-2
- temperatura zaptonu , °C min. 23

-okres gwarancji od daty produkcji, miesigcy 12



Emalia ftalowa specjalna olejoodporna

Stosowanie:

1. Podloze : Podloze stalowe zagruntowane farbg antykorozyjna, czyste, suche, bez sladow
korozji. Przy renowacji konstrukcji stare, spekane powtoki usuna¢, powierzchnie
oczysci¢ z rdzy 1 innych zanieczyszczen, przeszlifowac rgcznie, odpyli¢ 1 odttuscic.
Powierzchnie drewniane oczysci¢, odpyli¢ i odthuscic.

2. Metody naktadania : Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel, watek.
Natrysk pneumatyczny: lepkos$¢ robocza 25 — 35 s (kubek Forda nr 4, temp.20 12 °C),

Natrysk hydrodynamiczny:
$rednica dyszy: 0,23 - 0,33mm (0,009 - 0,013”)
ci$nienie na dyszy: 120 - 200 barow

3. Przygotowanie emalii: Przed przystgpieniem do malowania emali¢ dokladnie wymieszac
1 w razie potrzeby rozcienczy¢.
Rozcienczalnik :do wyrobow olejnych 1 ftalowych
PKWiU: 24.30.22-73.00-02-0001-XX  KTM: 1318-121-12010-6XX

Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej

4. Warunki malowania :
— temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C, i 0 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C

5. Czas schnigcia : w temp. 20 £+ 2 °C i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza 55 + 5 %,
nie wigcej niz: stopien 1 - 10h,

stopien3 - 20h
6. Naktadanie kolejnej warstwy: w temp. 20 £2°C - po minimum 24 h

7. Czas catkowitego wyschnigcia powloki w temp.20 £ 2 °C: 3 + 4 dni
Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow wentylacji, ilosci
warstw i grubosci powloki.

8. Poprzednie wymalowania: farby alkidowe (ftalowe) do gruntowania produkcji RAFIL.

Warunki BHP i P.PoZ. : Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki, zawarte w wyrobie, nalezy
przestrzega¢ zasad 1 przepisow BHP 1 p. poz. zawartych w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20)+30°C, miejsca ostonigte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zrodet ciepta.

Informacje dodatkowe: Wyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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