RADOKOR-WE 54.2
Emalia wodor ozcienczalna schnaca w piecu

Symbol : PKWiU: 20.30.11.0-96-XXXX-XX RADOKOR-WE
KTM: 1316-262-29XXX-XXX,

Kolorystyka :  szara, wg kolorystyki RAL lub indywidualnycizgodnié

Norma : ZN/ RAFIL - 2891: 1999, rodzaj A

Przeznaczenie :Do ostatecznego pokrywania zagruntowanych lub zagruntowanych
powierzchni stalowych, stalowych ocynkowanych, doahowanych, zeliwnych.

Zalecana szczegOlnie do malowania detali w prZ@myotoryzacyjnym, metalowym,
elektronicznym, elektromaszynowym, opakavwdaszanych.

Charakterystyka ogélna :Powtoki charakteryzuj sic wysokim potyskiem, bardzo dabr
przyczepnécia do podiga i mkdzywarstwows, dobrymi wigciwosciami
mechanicznymi (odpordé na uderzenia, twardé, tlocznag¢, elastycznét), dobg
odporndcia na dziatanie benzyny, substancji ropopochodnydejéw nagdowych
i roslinnych, wody i wilgoci.

Wiasnasci wyrobu :

RADOKOR-WE
gestas¢ , g/cn? , max 1,3
lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda| 80 + 120
nr4,
w temp. 20t 2°C, s
zawart@dc¢ czesci lotnych, % wag., 45
zawartdc¢ czegsci nielotnych, % obj. 41
zakres pH 8,0+9,0
zdolna¢ do rozciéczania wod, % wag., 5
najwyzej
gruba¢ warstwy, mokrepm 70
gruba¢ warstwy, suchgjim 30
zuzycie teoretyczne, przy gruba 30um, 0,07
dm’/m?
zalecana ilé¢ warstw 1+2
temperatura zaptontiC wyrob niepalny
okres gwarancji, miesty 3




RADOKOR-WE
Emalia wodorozcieficzalna schnaca w piecu

Stosowanie :

1. Podtge : Powierzchnie stalowe przeznaczone do malowaniaisatizone i oczyszczone
do stopnia Sa 2 wg PN ISO 8501-1: 1996 lub pokwtestwy fosforandw, albo
zagruntowane fatoRADOKOR-WP.

2. Metody naktadania Natrysk pneumatyczny i hydrodynamiczny, zanurzanie

Natrysk pneumatycznylepkas¢ 80 - 120 s (kubek Forda nr. 4 w temp.#2P°C )

Parametry natrysku hydrodynamicznego:
- Srednica dyszy: 0,23 - 0,33 mm ( 0,009018")
- cisnienie na dyszy: 120 - 200 baréw,

Zanurzanie: lepkaé¢ ok. 25 s (kubek Forda nr. 4 w temp. 202 °C ); w tym
przypadku dla uzyskania zalecanej gidi@80 um konieczne jest nalenie 2+3
warstw wyrobu.

3. Przygotowanie emaliiPrzed malowaniem emaldoktadnie wymieszai w razie potrzeby
rozcienczy¢, dodajc nie wkcej niz 5 % wody, po czym pozostaiviwyréb pod
przykryciem na ok. 2 h w celu usgoia p;cherzykow powietrza (odpowietrzenia
wyrobu).

Rozcieiczalnik : woda pitna
Rozcieiczalnik do mycia aparaturywoda pitna

4. Warunki malowania :
- temperatura podi@ nie nisza nk 5 °C i nie wyzsza nk 35°C oraz o 3C
wyzsza od temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwagj 85 %,
- temperatura otoczenia niezgza nk +5°C i nie wyzsza ni +35°C.

5. Czas schrcia w temp. 13@2°C:  stopié 6 - ok. 0,5 h
Przed wtaciwym suszeniem w temp. 132 °C, powloki naley wskpnie podsuszy
przez co najmniej 30 minut w temp 2Q °C, a nasfpnie przez co najmniej 20 min.
w temp. 8G2 °C.

6. Czas do nakfadania kolejnej warstwypo catkowitym ostygriciu detali suszonych
piecowo (czas styguia zaley od pojemnéci cieplnej detali).

7. Poprzednie wymalowaniafarby do gruntowania RADOKOR-WP produkcji RAFIL S.A

Warunki BHP i P-Pq@ : Nalezy przestrzegazasad oraz przepisow BHP i p.zpaawartych
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego
Przechowywanie, transpoiYyréb przechowywaw opakowaniach szczelnie zamétych,
w temperaturze 5+25°C, w miejscach osktych przed opadami atmosferycznymi,
promieniami stonecznymi oraz patmymi z dala odrodet ciepta.
Dopuszczalna zawartosé LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/i/lFW): 140.g/
Produkt zawiera ponizej: 140 g/l LZO.

Podane informacje i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosbsteeymy dodatkowymi informacjami.
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