Emalia ftalowo - karbamidowa 2.9
strukturalna

schnaca w temperaturze 120 °C do EN

Symbol : PKWiU 24.30.12-29.00-76-XXXX-XX

KTM 1313-463-05XXX-XXX
Kolorystyka : wedlug karty kolorow, w tym RAL lub wg indywidualnych uzgodnien
Norma : ZN / RAFIL - 2886 : 1998

Przeznaczenie: Do ostatecznego, ochronnego i dekoracyjnego malowania - zagruntowanych
uprzednio podktadami schngcymi w piecu - powierzchni stalowych urzadzen i aparatury
kontrolno-pomiarowej, maszyn precyzyjnych (w szczego6lno$ci maszyn do szycia
1 pisania) 1 galanterii metalowej. Dzieki efektowi ,struktury”, maskujacemu
nierownos$ci 1 wady malowanych powierzchni, znajduja szczegodlne zastosowanie
wszedzie tam, gdzie staranne wyrownanie podtoza przed malowaniem jest ucigzliwe,
nieekonomiczne lub niemozliwe.

Charakterystyka ogolna : Emalie strukturalne wystepuja w wersji z potyskiem lub jako
potmatowe 1 tworzg powloki o dobrej przyczepnosci do podtoza i powtoki gruntowe;,
twarde, odporne na zadrapania, na uderzenia i wycieranie si¢ oraz na okresowe
dziatanie oleju maszynowego i wody.

Wiasnosci wyrobu :

- gesto$¢ wyrobu, g/em® , max 1,4
- lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4

w temp. 20 £2 °C, s 70~ 110
- opornos¢ elektryczna wtasciwa przy lepk. handl., Qm x cm 6x10"+22x 10°
- zawartos¢ cze$ci lotnych, % wag. , max 31
- zawartos¢ czesci nielotnych, % obj. co najmnie;j 51
- grubos$¢ warstwy mokrej, pm 50

suchej, um 2545

- zuzycie teoretyczne przy grubosci 25 pm, dm’ /m’ 0,05
- zalecana ilo$¢ warstw 1+2
- temperatura zaptonu, °C, minimum 22

- okres gwarancji od daty produkcji, miesigce 4



Emalia ftalowo-karbamidowa strukturalna
schngca w temperaturze 120 °C do EN

Stosowanie:

1. Podloze: Dla zastosowan ochronno-dekoracyjnych emalie nalezy nanosi¢ na podtoze
zagruntowane podktadem ftalowo-karbamidowym piecowym lub epoksydowym,
wysuszone 1 przeszlifowane (w celu poprawy przyczepnosci emalii); dla zastosowan
dekoracyjnych mozna nanosi¢ emalie bezposrednio na powierzchnie stalowe
odtluszczone 1 oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN-ISO-8501-1:1996.

2. Metody nakladania : Natrysk pneumatyczny lub elektrostatyczny.
- natrysk pneumatyczny, lepko$¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20 £ 2 °C: 27 + 30 s

Uwaga! Zalecany sposob malowania: pierwszy natrysk % krzyza, a po 5 + 10 minutach drugi
natrysk % krzyza. Bardzo wazng role przy tego typu emaliach odgrywa cisnienie robocze, ktore
winno wynosi¢ 1,5 + 3 atm.

®

Przygotowanie emalii: Przed malowaniem wyrdb dokladnie wymieszaé w opakowaniu
1 w razie potrzeby rozcienczy¢ rozcienczalnikiem.
Rozcienczalnik: rozcienczalnik do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 24.30.22-73.00-06-0001-XX; KTM: 1318-124-01010-0XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej

4. Warunki malowania :
— temperatura podloza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C oraz o 3 °C wyzsza
od temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C

5. Czas schnigcia w temp. 120 £ 2 °C: stopien 7, najwyzej - 20 min.
Przed wlasciwym suszeniem w piecu powloki nalezy wstepnie podsuszy¢é w temp.
pokojowej (20 £ 2°C) przez 30 minut.
Powtloki narazone na dziatanie mediow agresywnych (woda , benzyna, olej
maszynowy, etc.) powinny by¢ nanoszone na zagruntowane podtoze i mie¢ taczng
grubo$¢ co najmniej 50 um.

Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow
wentylacji, ilosci warstw i grubosci powftoki.

6. Poprzednie wymalowania: Podklady ftalowo-karbamidowe schnace w piecu, farby
epoksydowe do gruntowania produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.PoZ. : Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki wyrobu nalezy przestrzegac
zasad 1 przepisow BHP 1 p. poz. zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Wyrdb przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtym opakowaniu
w temperaturze (-20)+30°C, w miejscach ostonigtych przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozonych z dala od zrodet ciepta.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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