Emalia ftalowo — karbamidowa 2.8
schnaca w temperaturze 110-130°C do EN

Symbol : PKWiU 24.30.12-29.00-70-XXXX-XX

KTM 1313-461-44XXX -XXX
Kolorystyka : szara jasna lub wedtug uzgodnien z klientem.
Norma : BN-79/6115-24; rodz. D

Przeznaczenie: Do ochronno-dekoracyjnego pokrywania powierzchni metalowych uprzednio
zagruntowanych lub pokrytych drobnokrystaliczna powloka fosforanowa, albo do ich
bezposredniego malowania metoda natrysku elektrostatycznego lub pneumatycznego.

Charakterystyka ogolna: Powtloki charakteryzuja si¢ bardzo dobra przyczepnoscia do podtoza,
dobra twardo$cia, odpornoscig na uderzenia i elastyczno$cig. Sa odporne na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych, oleju silnikowego, etyliny, wody 1 promieniowania UV.

Wiasnosci wyrobu :

- gesto$é wyrobu, g/cm’, max. 1,2

- lepko$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp. 20 £ 2 °C, s 40 + 80

- zawartos$¢ cze$ci lotnych, % wag. ;max 45

- zawartos$¢ czesci nielotnych, % obj. 43

- grubo$¢ warstwy mokrej, pm 70
suchej, um 30

- zuzycie teoretyczne przy grubosci 30 pm, dm’ /m’ 0,07

- zalecana ilo$¢ warstw 1+2

- opornos¢ whasciwa w temp. 20 °C, Qm 4x10* = 5x10°

- stata dielektryczna w temp. 20°C 7,5+ 10,5

- temperatura zaptonu , °C min. 21

- okres gwarancji od daty produkcji, miesigcy 9



Emalia ftalowo-karbamidowa
schnaca w temp. 110-130°C do EN

Stosowanie:
1. Podloze : Podloze stalowe zagruntowane farba podktadowa ftalowo-karbamidowa lub

stalowe oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN ISO 8501-1, 1996.
Powierzchni¢ podktadu - szczegdlnie jesli malowanie przeprowadza si¢ po okresie
dtuzszym niz 30 dni od gruntowania - nalezy w celu uzyskania jak najlepszej
przyczepnosci migdzywarstwowej delikatnie przeszlifowa¢ na mokro papierem S$ciernym,
wysuszy¢ 1 starannie odpyli¢.

2. Metody naktadania : Natrysk elektrostatyczny lub pneumatyczny,
- natrysk pneumatyczny, lepko$¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20 £2 °C: 20+26s

3. Przygotowanie emalii: Przed przystapieniem do malowania wyrob doktadnie wymieszaé
1 w razie potrzeby rozcienczy¢ rozcienczalnikiem.
Rozcienczalnik : do wyrobow ftalowo-karbamidowych do EN:
PKWiU: 24.30.22-73.00-XX-XXXX-XX
KTM: 1318-124-31010-1XX
Przy natrysku pneumatycznym mozna stosowa¢ rozcienczalnik do wyrobow ftalowo-
karbamidowych ogdlnego stosowania PKWiU: 24.30.22-73.00-06-0001-XX
KTM: 1318-124-01010-0XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury :. do wyroboéw ftalowo-karbamidowych ogoélnego
stosowania: PKWiU: 24.30.22-73.00-06-0001-XX
KTM: 1318-124-01010-0XX
4. Warunki malowania :
— temperatura podtoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C, i 0 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C

5. Czas schnigcia w temp. od 110+5°C:
7 stopien, max - 1 h
Przed wtozeniem do pieca powtoki nalezy wstepnie podsuszy¢ przez 20 minut w temp.
(20 £ 2) °C przy wilgotnos$ci wzglednej powietrza (55 £5) %. Laczna grubo$¢ powtoki
(grunt + emalia lub 2 warstwy emalii) winna wynosi¢ (50 £5) um.

6. Poprzednie wymalowania: Podktady ftalowo-karbamidowe produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.Po?. : Ze wzgledu na lotne i1 palne sktadniki wyrobu nalezy przestrzegaé
zasad 1 przepisow BHP 1 p. poz. zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20)-30°C, miejsca ostoni¢te przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zrodet ciepta.

Podane informacje i zalecenia wynikajqg z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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