Podklad ftalowo-karbamidowy 24
schnacy w temp. 110-130° C do EN

Symbol : PKWiU: 24.30.12-29.00-58-00XX-XX

KTM : 1313-434-44XXX-XXX
Kolorystyka : szary jasny lub wg uzgodnien z klientem
Norma : PN-C-81751:1998, rodzaj 111

Przeznaczenie:  Podklad ftalowo-karbamidowy schnacy w temperaturze 110-130°C do EN,
stosuje si¢ do pierwszego malowania metoda natrysku elektrostatycznego lub
pneumatycznego powierzchni stalowych, zeliwnych, sprzetu medycznego
1 gospodarstwa domowego, galanterii metalowe;.

Charakterystyka ogolna : Powloki wykazujg bardzo dobrg przyczepnos¢ do podtoza, wysoka
twardo§¢, duza elastyczno$¢, odpornos¢ na uderzenia 1 wytrzymalo$é
mechaniczng. Sg odporne na dziatanie czynnikdw korozyjnych (np. mgty solnej,
atmosferaliow etc.) oraz na dzialanie zmiennych temperatur.

Wiasnosci wyrobu :

gesto$é¢ wyrobu, g/em’, 1,5
lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp. 20 £ 2 °C, s 90-150
zawarto$¢ czesci lotnych, % wag, najwyzej 34
zawarto$¢ czesci nielotnych, % obj. 42
grubo$¢ warstwy mokrej, um 70
grubo$¢ warstwy suchej, um 30
zuzycie teoretyczne przy grubosci 30 pm, dm’/m? 0,07
oporno$¢ wlasciwa Q m. 1x10° - 2,5x10°
zalecana 1los¢ warstw 1
temperatura zaplonu , °C 23
okres gwarancji od daty produkcji, miesigcy 6




Podklad ftalowo-karbamidowy
schngcy w temp.110-130°C do EN

Stosowanie:

1. Podloze : Podloze przeznaczone do malowania powinno by¢ starannie odtluszczone
1 oczyszczone z rdzy 1 innych zanieczyszczen mechanicznych, suche 1 doktadnie
odpylone. Podtoze stalowe eksploatowane w srodowiskach o duzym zagrozeniu
korozyjnym nalezy oczysci¢ do stopnia co najmniej Sa 2 wg PN ISO 8501-1: 1996.

2. Metody naktadania : Natrysk elektrostatyczny lub pneumatyczny.
- lepkos¢ robocza mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp. 20 £2°C: 22+24s

3. Przygotowanie emalii : Przed przystapieniem do malowania wyrob nalezy doktadnie
wymiesza¢ w opakowaniu i rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do lepkosci robocze;.

Rozcienczalnik : do wyrobow ftalowo-karbamidowych do natrysku elektrostatycznego
PKWiU: 24.30.22-73.00-0X-XXXX-XX
KTM: 1318-124-XXXXX-XXX
Przy natrysku pneumatycznym mozna stosowaé rozcieniczalnik do wyrobow ftalowo-
karbamidowych ogo6lnego stosowania PKWiU: 24.30.22-73.00-06-0001-XX
KTM: 1318-124-01010-0XX

Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej

4. Warunki malowania :
— temperatura podioza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 30 °C, i o 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— dobra wentylacja
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C

5. Czas schniecia : w temp. 120 +£2°C :
stopien 7 - 35 minut

Powloki przed wypalaniem w piecu nalezy wstepnie podsuszyé w temp. 20 + 2 °C przez co
najmniej 20 min., zaleznie od grubosci  nalozonej  powloki. Przed natryskiem emalii
powierzchnie podkltadu zaleca sie¢ delikatnie zmatowi¢ w celu polepszenia przyczepnosci
miedzywarstwowej.

Warunki BHP i P.Poz. : Ze wzgledu na lotne i palne skladniki zawarte w podkladzie nalezy
przestrzega¢ zasad i przepisow BHP 1 p. poz. zawartych w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, _transport: Temperatura (-20)+-30°C, miejsca oslonigte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od Zrddet ciepta.

Informacje dodatkowe: Wyrob posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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