Lakier ftalowo-karbamidowy 2.2

schnacy w temp. 120°C mlotkowy

Symbol : PKWiU 24.30.12-29.00-5X-XXXX-XX
KTM 1313-412-4XXXX-XXX

Kolorystyka : szeroka gama kolorow lub wg ustalen z odbiorca
Norma : ZN/RAFIL S.A. -2885:1998; rodzaj B

Przeznaczenie: Do ochronnego i dekoracyjnego pokrywania aparatury kontrolno-pomiarowej,
maszyn precyzyjnych, galanterii metalowej. Dzigki efektowi mtotkowania, ktory
sprawia, ze wady malowanych powierzchni stajg si¢ mniej widoczne, znajduja
szczegblne zastosowanie wszedzie tam, gdzie staranne wyrdéwnanie podtoza
przed malowaniem jest ucigzliwe, nieekonomiczne lub niemozliwe.

Charakterystyka ogdlna : Lakiery miotkowe daja powloki twarde o dobrej przyczepno$ci
1 bardzo duzej odpornosci na uderzenia.

Wiasnosci wyrobu :

rodzaj B
gesto$¢ wyrobu, g/cm’ , max 1,1
lepko$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 50-70

w temp. 20+2°C, s

zawartos$¢ czgsci lotnych, % wag., max 52
zawarto$¢ czesci nielotnych, % obj. 39 - 42%
grubo$¢ warstwy mokrej, pm 60 - 90
grubo$¢ warstwy suchej, pm 25-35
zuzycie teoretyczne przy grubosci 30 um dm’ /m’ 0,07 - 0,08%*
zalecana 1lo$¢ warstw 1
temperatura zaptonu , °C min 22
okres gwarancji od daty produkcji, miesiecy 6

* - Parametry te zalezg od koloru wyrobu. Wartosci dla poszczegdlnych koloréw podajemy na

zZyczenie.




Lakier ftalowo-karbamidowy mlotkowy
schnacy w temperaturze 120 °C

Stosowanie:

1. PodloZe : Zagruntowane podloze stalowe oczysci¢, odtlusci¢ i odpylié.
Mozna stosowac¢ bezposrednio na podtoze stalowe oczyszczone do stopnia co najmniej
Sa2 wg PN ISO 8501-1:1996.

2. Metody nakitadania : Natrysk pneumatyczny.
- natrysk pneumatyczny 50 - 60 s (lepko$¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20 + 2 °C)

3. Przygotowanie lakieru : Przed przystgpieniem do malowania lakier doktadnie wymieszac
w opakowaniu i1 w razie potrzeby rozcienczy¢ rozcienczalnikiem.

Rozcienczalnik: do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU 24.30.22-73.00-06-0001-XX KTM 1318-124-01010-0XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej

4. Warunki malowania :
— temperatura podtoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C, i 0 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 ° C

5. Czas schniecia : w temp. 120 + 5 °C stopien 7 - 45 min.
Powloki przed wypalaniem w piecu nalezy sezonowaé¢ w temp. 20 £+ 2 °C min. 0,5 h

6. Poprzednie wymalowania: Podklad ftalowo-karbamidowy schnacy w piecu, farby ftalowe
do gruntowania, farby epoksydowe do gruntowania produkcji RAFIL SA

Warunki BHP i P.PoZ.: Ze wzglgdu na lotne i palne sktadniki wyrobu nalezy przestrzegad
zasad 1 przepisow BHP i1 P. Poz. zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20) - 30°C, miejsca oslonigte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zrodet ciepta.

Informacje dodatkowe : posiada Atest Higieniczny wydany przez PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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