Farba ftalowa przeciwrdzewna 1.8

do gruntowania szybkoschngca

Symbol : PKWiU: 24.30.12-29.00-08-XXXX-XX
KTM: 1313-121-19XXX-XXX

Kolorystyka : wg karty kolorow.

Norma : PN-C- 81901 : 2002, rodzaj II A

Przeznaczenie: Do pierwszego antykorozyjnego malowania elementow stalowych
1 stalowych ocynkowanych narazonych na dziatanie czynnikow korodujacych.
Farb¢ mozna stosowac¢ na podtoze pokryte rdzg nalotowa.

Charakterystyka ogolna : Farba ftalowa przeciwrdzewna szybkoschngca charakteryzuje si¢
doskonala odpornosciag na korozj¢, dobrg przyczepnoscia do podtoza i dobrymi
wlasno$ciami mechanicznymi.

Qm najwyzej

- gesto$¢ wyrobu, 1,4
- lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4
wtemp. 20 £ 2 °C, s 80 -150
- zawartos¢ czesci lotnych, % wag., 40
- zawarto$¢ czEs’ci nielotnych, % obj. 41
- grubo$¢ warstwy mokrej, pum 70
suchej, um 30
- zuzycie teoretyczne przy grubosci 30 pm, dm’ /m’ 0, 07
- zalecana iloéﬂarstw 1-2
- temperatura zaptonu , °C, co najmniej 22

- okres gwarancji od daty produkcji, miesigce 18



]

Farba ftalowa przeciwrdzewna
do gruntowania szybkoschnaca

Stosowanie:

1. PodloZe : Powierzchnie metalowe przeznaczone do malowania powinny by¢ odtluszczone
i oczyszczone do stopnia St 3 wg PN - [SO-8501-1,1996.
Podloze moze by¢ pokryte rdza nalotowa.

2. Metody nakladania :Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel.

Natrysk pneumatyczny: lepko$¢ robocza 25-30 s (kubek Forda nr 4, w temp.20 +2 °C),
Natrysk hydrodynamiczny:

srednica natrysku 0,28 - 0,38 mm ( 0,011 - 0,015")
ci$nienie na dyszy 120 - 200 barow

3. Przygotowanie farby: Przed przystapieniem do malowania farbe¢ nalezy doktadnie
wymiesza¢ 1 w razie potrzeby rozcienczy¢ do lepkosci robocze;.
Rozcienczalnik : do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU 24.30.22-73.00-06-0001-XX  KTM 1318-124-01010-0XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej
4. Warunki malowania :
- temperatura podtoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C, o 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
- wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 5515 %,
- temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C

5. Czas schnigcia: w temp. 20 °C + 2 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55 + 5 %:
stopien 1 - 15 minut

stopien 4 najwyzej 3h
stopien 6 najwyzej - 12 h

r\Au;u'amperaturze 95+5 °C siolﬁl 6 najwyzej 15 minut

6. Czasdo nakhwlaniﬁ1 olejnej warstwy: wtemp.20+2°C - min. 1 h

lub mokro na mokro (przy malowaniu natryskiem), lub po ostygnigciu detali
suszonych piecowo..

7. Czas catkowitego wyschniecia powloki: w temp.20+2 °C - 48 h

Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow wentylacji, ilosci
warstw i grubosci powloki,

8. Nastegpne wymalowania: emalia ftalowa og. stos. RAFTAL, RENOLAK EXTRA,
emalia alkidowa RAFAKOR E, emalia chlorokauczukowa og. stos., emalia ftalowa
modyfikowana cyklokauczukowa tropikalna produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.Poz.: Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki, zawarte w wyrobie, nalezy

przestrzega¢ zasad i1 przepisow BHP i p. poz. zawartych w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20)+=30°C, miejsca ostoni¢te przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zrodet ciepta.

Informacje dodatkowe: Wyrob posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;j.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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