Farba ftalowa antykorozyjna na rdze 1.20

do zanurzania

Symbol : PKWiU: 24.30.12-29.00-11-0051-XX
KTM: 1313-121-30510-0XX

Kolorystyka : czerwony tlenkowy

Norma : PN - C - 81901 : 2002; rodzaj IT A

Przeznaczenie: Do gruntowania powierzchni stalowych, zeliwnych, metalowych narazonych
na czynniki korozyjne. SzczegoOlnie zalecana jest do antykorozyjnego malowania
metoda zanurzeniowg elementow maszyn rolniczych.

Charakterystyka ogdlna : Farba charakteryzuje si¢ krotkim czasem wysychania, dobrymi
wlasno$ciami mechanicznymi, dobrg przyczepnoscia do podtoza. Tworzy elastyczne
powloki, dobrze kryjace, o duzej matowosci, zapewniajace dobra przyczepnosé

nastepnych warstw malarskich, odporne na dziatanie mgty solnej 1 innych czynnikow
korozyjnych.

Wiasnosci wyrobu :

- gesto§é wyrobu, g/cm’, max 1,4

- lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4

w temp. 20 £ 2 °C, s 80 -150

- zawartos¢ czesci lotnych, % wag., max 35,5
- zawartos¢ czesci nielotnych, % obj. 44
- grubo$¢ warstwy mokrej, pm 70

suchej, um 30
- zuzycie teoretyczne przy grubosci 30 pm, dm® /m? 0,07
- zalecana ilo$¢ warstw 1
- temperatura zaptonu , °C 23

- okres gwarancji od daty produkcji, miesiecy 18



Farba ftalowa antykorozyjna na rdz¢ do zanurzania

Stosowanie:

1. PodloZe :Powierzchnie metalowe przeznaczone do malowania powinny by¢ odthuszczone
1 oczyszczone do stopnia co najmniej St 3 wg PN- ISO 8501-1, 1996.
Dopuszcza si¢ $lady rdzy nalotowej ma podtozu.

2. Metody nakladania : zanurzanie:
lepko$¢ robocza - 18+22 s wg kubka Forda nr 4, w temp.20 £2 °C (lepkos¢ roboczg
wyrobu nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, zaleznie od planowanej do uzyskania
grubosci warstwy docelowej, ksztattu malowanych detali, temperatury kgpieli
roboczej etc).

3. Przygotowanie farby : Przed przystapieniem do malowania farb¢ nalezy dokladnie
wymieszac i rozcienczy¢ do lepkosci robocze;.
Rozcienczalnik : do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 24.30.22-73.00-06-0001-XX  KTM: 1318-124-01010-0XX

Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej
4. Warunki malowania :
— temperatura podtoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C, i 0 3 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 95 %
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C.

5. Czas schnigcia : w temp. 20 £ 2 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55+5%
stopien 1 - najwyzej 1 h
stopien 4 - najwyzej 3 h

6. Czas do naktadania kolejnej warstwy w temp.20 + 2 °C:

- wyroby nawierzchniowe ftalowe, np.: emalie ftalowe RAFTAL, emalie ftalowe
specjalne olejoodporne lub na metale lekkie, emalie ftalowe cyklokauczukowe
tropikalne, nalezy naktada¢ po minimum 24 h sezonowania,

- wyroby nawierzchniowe chlorokauczukowe nalezy naktada¢ po co najmniej 48 h
sezonowania.

7. Czas catkowitego schniecia powloki : w temp.20+2 °C - 3 dni

Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow
wentylacji, ilosci warstw i grubosci powloki.

8. Nastgpne wymalowania: emalie ftalowe RAFTAL, emalie ftalowe olejoodporne i na
metale lekkie, emalie ftalowe cyklokauczukowe tropikalne, emalie
chlorokauczukowe produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.PoZ.: Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki wyrobu nalezy przestrzegac
zasad 1 przepisow BHP i1 P. Poz. zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20)-30°C, miejsca ostonicte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zrodet ciepta.

Podane informacje i zalecenia wynikajg z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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